PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO MATEUS - ES
Comissdao Permanente de Licitacao e Pregao

EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL N° 120/2010
PROCESSOS N° 346.185/2010

A PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO MATEUS, mediante o Pregoeiro, designado pela Portaria n°® 140, de
27 de abril de 2010, torna publico para o conhecimento dos interessados, que realizara as 14H30 do
dia 07 de dezembro de 2010, sendo que 0 credenciamento inicia-se 30 (trinta)
minutos antes do horario marcado para abertura da sessdo, em sua sala de reunides, situada na
Avenida Jones dos Santos Neves, n® 70 - Centro - Sdo Mateus-ES, Cep.: 29.930-000, licitagdo na
modalidade PREGAO PRESENCIAL, tipo MENOR PRECO GLOBAL, regida pela Lei

10.520/2002, pelos Decretos n°s 3.555/2000, 3.784/2001, e, subsidiariamente, pela Lei n° 8.666/93 e
suas alteragoes.

Os envelopes de proposta de precgos e habilitagdo do objeto especificado neste edital serdo recebidos e
abertos no dia, hora e local acima designado.

I. DA PARTICIPAGCAO NA LICITAGCAO

1.1. Poderdo participar desta licitacdo pessoas juridicas que explorem ramo de atividade compativel com
o objeto licitado e que atendam as condicGes exigidas neste edital e seus anexos.

1.2. Ndo poderdo participar desta licitagdo, empresas que se enquadrarem em uma ou mais das
seguintes situagdes:

a) que tenha sido declarada inidénea e/ou suspensa temporariamente por qualquer 6rgdao publico
federal, estadual, municipal ou do Distrito Federal;

b) que esteja sob regime de recuperacdo judicial ou extrajudicial ou faléncia;

c) qualquer que seja sua forma de constituicdo, empresas estrangeiras que ndo funcionem no pais;

d) empresa que tenha como sécio, gerente ou diretor, Membro ou Servidor ocupante de cargo publica
na Prefeitura Municipal de Sao Mateus e/ou seu cOnjuge.

1.3. Os impedimentos acaso existentes deverdao ser declarados pela empresa proponente. Caso
inexistam, tal fato devera ser declarado de acordo com Anexo II, sob pena de responsabilidades
administrativas e penais cabiveis, conforme legislagdo vigente.

1.4. Ndo serdo admitidas nesta licitacdo empresas que operem sob regime de consdrcio, qualquer que
seja sua forma de constituicdo, nem a subcontratacao total ou parcial do fornecimento do objeto deste
Pregao.

1.5. Poderdo participar as interessadas que estiverem cadastradas no Sistema de Cadastramento
Unificado de Fornecedores — SICAF, sendo que sua regularidade devera ser comprovada com documento
ou certiddo prépria que confirme o referido cadastramento, devidamente valido.

1.6. As empresas interessadas em participar da presente licitacgdo que ndo se encontram cadastradas no
SICAF, deverdao apresentar os documentos relacionados no item 7.2 do edital, observando-se os
respectivos prazos de validade.

I1. DO OBJETO

2.1. AQUISICAO DE MOVEIS, conforme especificacdes e quantidades determinadas no Anexo I deste
edital (Termo de Referéncia).

III. DO CREDENCIAMENTO DOS REPRESENTANTES

3.1. Os proponentes deverdo se apresentar para credenciamento junto ao pregoeiro por um unico
representante que, devidamente munido de documento que o credencie a participar deste procedimento
licitatorio, venha a responder por sua representada, devendo, ainda, no ato de entrega dos envelopes,
identificar-se exibindo a carteira de identidade ou outro documento equivalente.

3.2. O credenciamento far-se-a através de instrumento publico de procuragdo ou instrumento particular
(com firma reconhecida), acompanhado do estatuto ou contrato social, para fins de comprovacgao de
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poderes para subscrevé-lo, com poderes para formular ofertas e lances de precos e praticar todos os
demais atos pertinentes ao certame, em nome do proponente. Em sendo socio, proprietario, dirigente
ou assemelhado da empresa proponente, devera apresentar copia do respectivo estatuto ou contrato
social, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos, e assumir obrigacbes em
decorréncia de tal investidura, dispensada, neste caso, a apresentacdo de procuragdo.

3.3. Apresentar, juntamente com os documentos acima detalhados, declaracdo dando ciéncia de que
cumprem plenamente os requisitos de habilitagdo, conforme modelo constante do Anexo IV deste
edital.

3.4. As empresas que se enquadrarem como Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, deverao
apresentar, no ato do credenciamento, para comprovacao de tal condicdao, Certidao Simplificada
emitida pela Junta Comercial a partir de maio/2010, para aplicacdo da Lei Complementar
123/2006, nas fases de habilitacdo e julgamento das propostas.

3.5. Todos os documentos exigidos neste Capitulo devem ser entregues ao pregoeiro em original, ou
copia devidamente autenticada em Cartério ou por Servidor Publico, membro da CPL e/ou Equipe de
Pregdo. Ressaltando-se que em caso de autenticacdo por servidor publico o mesmo ndo sera efetuado
dia do procedimento licitatério.

3.6. Nenhuma pessoa, fisica ou juridica, mesmo que credenciada por processo legal, podera representar
mais de uma empresa na presente licitagdo.

IV. DA SESSAO PARA RECEBIMENTO DOS ENVELOPES DE PROPOSTAS E DOCUMENTAGAO
PARA HABILITACAO

4.1. A reunido para recebimento e abertura dos envelopes de proposta de precos e documentagdo para
habilitacdo sera publica, dirigida por um pregoeiro designado para tal, e realizada de acordo com o que
rezam a Lei n° 10.520/2002, o Decreto n° 3.555/2000, e, subsidiariamente, a Lei n°® 8.666/93 e suas
alteracdes, e em conformidade com este edital e seus anexos, no local, data e horario ja determinados.

4.2. Na data, local e hora aprazados, constantes do preambulo do presente edital, antes do inicio da
sessdo, o interessado ou seu representante legal deve credenciar-se junto ao pregoeiro na forma do
Capitulo III.

4.3. Aberta a sessao, os proponentes credenciados apresentardao, em envelopes separados e fechados, a
proposta de precos (ENVELOPE N° 1) e a documentacao de habilitagdo (ENVELOPE N© 2), momento em
qgue dar-se-a inicio a fase de classificagdo com a abertura do ENVELOPE n° 1.

4.4, Declarada a abertura da sessdo pelo pregoeiro, ndo mais serdo admitidos novos proponentes,
dando-se inicio ao recebimento dos envelopes dos proponentes credenciados na forma do Capitulo
anterior.

4.5. No ato de encerramento da sessdo serdo devolvidos os envelopes de habilitacdo fechados, dos
licitantes participantes e ndo vencedores do certame, desde que ndo tenham sido interpostos recursos
ou apdés manifestacdo expressa do desejo de ndo recorrer ou ainda apds o julgamento dos mesmos.

V. DAS PROPOSTAS (Envelope 1)

5.1. Os licitantes deverdo apresentar envelope fechado, tendo na parte frontal, os seguintes dizeres:
A PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO MATEUS
RAZAO SOCIAL DA LICITANTE
PREGAO N° 120/2010 - Processo n° 346.185/2010
ENVELOPE "1" - PROPOSTA DE PRECOS

5.2. A proposta devera obrigatoriamente atender aos seguintes requisitos:

a) ser datilografada, digitada ou impressa através de edicdo eletronica de textos, em uma via, em papel
timbrado da empresa licitante, contendo a razdo social, o CNPJ, os niumeros dos telefones, do fax, sitio
na Internet, e-mail, se houver, e o respectivo enderegco com CEP, sem alternativas, rasuras, emendas
ou entrelinhas;
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b) o valor da proposta, detalhado na forma do Anexo V deste Edital (Modelo de Proposta de
Pregos), considerando todos os custos e despesas diretas e indiretas para o fiel atendimento do objeto
deste certame;

C) uma unica cotacdo para cada item;

d) valor total, expresso em dois algarismos apds a virgula e por extenso;

e) conter precos de cada item, expressos em moeda corrente nacional, em algarismos, neles incluidas
todas as despesas de impostos, transporte, mdo-de-obra e demais itens indispensaveis ao perfeito
cumprimento do objeto deste Pregdo. Em caso de discordancia entre os precos unitarios e totais,
prevalecerdo os primeiros; ocorrendo discordancia entre os valores numéricos e por extenso,
prevalecerdo os ultimos;

f) conter prazo de validade da proposta nao inferior a 60 (sessenta) dias corridos, a contar da data de
abertura das propostas;

g) conter prazo de execucdo do contrato do objeto da presente licitacdao, conforme solicitado no edital;
h) conter prazo de garantia dos produtos, o qual ndo podera ser inferior a 01 (um) ano a contar do
recebimento definitivo do objeto desta licitagdo.

OBS.: Solicita-se que seja anexada a proposta de precos a planilha de dados na forma do anexo VI,
devidamente preenchida, com os dados gerais para efeito de emissdo de Nota de Empenho, posterior
pagamento, e demais atos necessarios, sendo que a ndo apresentacdao da referida planilha ndo
desclassificara a licitante.

5.3. Nao serdao admitidos cancelamentos, retificacbes de precos ou alteracdes nas condicbes
estabelecidas, uma vez abertas as propostas. Os erros ou equivocos e omissdes havidos nas cotagdes de
precos, serao de inteira responsabilidade do proponente, ndo |he cabendo, no caso de erro para mais e
conseqliente desclassificagdo, qualquer recurso, nem tampouco, em caso de erro para menos, eximir-se
da prestacao do servigo objeto da presente licitagdo.

5.4. Caso os prazos de validade da proposta, de execucao do contrato, e de garantia ndo estejam
expressamente indicados na proposta, fica estabelecido que estes prazos serdo os estipulados no edital,
no item 5.2, alineas “f”, “g” e “h”, respectivamente.

VI. DO JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

6.1. Analisadas as propostas serdo desclassificadas as que:

a) forem elaboradas em desacordo com os termos deste edital;

b) apresentarem pregos excessivos ou manifestamente inexequiveis, assim considerados aqueles que
nao venham a ter demonstrada sua viabilidade através de documentacdao que comprove que os custos
dos insumos sao coerentes com os de mercado;

c) apresentarem precos total ou unitario simbdlicos, irrisérios ou de valor zero;

d) apresentarem proposta alternativa.

6.2. Sera proclamado melhor classificada, pelo pregoeiro, o proponente que apresentar a proposta de
menor preco total, para o objeto deste edital, e em seguida, as propostas com precos até 10%
superiores aquela, ou as propostas das 3 (trés) melhores ofertas.

6.3. Aos proponentes proclamados conforme o item anterior serd dada oportunidade para nova disputa,
por meio de lances verbais e sucessivos, de valores distintos e decrescentes.

6.4. O pregoeiro convidard individualmente os licitantes classificados, de forma sequlencial, a
apresentarem lances verbais, inferiores ao valor total da proposta de menor prego, a partir do autor da
proposta classificada de maior preco e os demais, em ordem decrescente de valor.

6.5. A desisténcia em apresentar lance verbal, quando convocado pelo pregoeiro, implicara na exclusdo
do licitante da etapa de lances verbais e na manutencao do Ultimo preco apresentado pelo licitante, para
efeito de ordenacgao das propostas.

6.6. Caso ndo se realizem lances verbais, sera verificada a conformidade entre a proposta escrita de
menor preco e o valor estimado para a contratagdo, ou, caso contrario, sera verificada a conformidade
da proposta do licitante que apresentou o menor lance e o valor estimado para a contratacgdo.

6.7. Apos esse ato, sera encerrada a etapa competitiva e ordenadas as ofertas definidas no objeto deste
edital e seus anexos, exclusivamente pelo critério de MENOR PRECO GLOBAL.
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6.8. Em seguida o pregoeiro examinara a aceitabilidade da primeira classificada, quanto ao objeto
definido neste edital e seus anexos e valor, decidindo motivadamente a respeito.

6.9. Sendo aceitavel a oferta, sera verificado o atendimento, pelo proponente que a tiver formulado,
das condicoes habilitatorias:

a) com base no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF e documentacao
complementar exigida no edital; ou

b) no caso dos ndo cadastrados, na documentacao exigida no edital.

6.10. Constatado o atendimento pleno das exigéncias editalicias, sera declarado o proponente vencedor,
sendo a adjudicacdo do objeto definido neste edital e seus anexos, efetuada pelo MENOR PRECO
GLOBAL.

6.11. Se a oferta ndo for aceitavel ou se o proponente ndo atender as exigéncias do ato convocatério, o
pregoeiro examinara as ofertas subseqiientes, na ordem de classificagdo, até a apuracdo de uma
proposta que atenda ao edital, sendo o respectivo proponente declarado vencedor e a ele adjudicado o
objeto deste edital e seus anexos, pelo MENOR PRECO GLOBAL.

6.12. Caso ndo se realizem lances verbais, ou nas situagdes previstas nos subitens 6.8 e 6.11, o
pregoeiro podera negociar diretamente com o proponente para que seja obtido prego melhor.

6.13. Da reunido lavrar-se-a ata circunstanciada, na qual serdo registradas as ocorréncias relevantes e
que, ao final, sera assinada pelo pregoeiro, sua equipe de apoio e pelos proponentes presentes.

6.14. Verificando-se, no curso da analise, o descumprimento de requisitos estabelecidos neste edital e
Seus anexos, a proposta sera desclassificada.

6.15. Em caso de divergéncia entre informacgdes contidas em documentacdo impressa e na proposta
especifica, prevalecerdo as da proposta.

6.16. N3o se considerara qualquer oferta de vantagem n&o prevista no objeto deste edital e seus
anexos.

6.17. Em caso de empate entre duas ou mais propostas, o que somente poderd ocorrer no caso das
propostas escritas, o desempate far-se-a, obrigatoriamente, por sorteio, para decidir quem iniciara a
etapa de lances verbais. Entretanto, ndo havendo interesse de nenhum dos licitantes em oferecer lances
verbais, permanecendo o empate, sera realizado novo sorteio para desfazer o empate.

6.18. O pregoeiro, na fase de julgamento, podera promover quaisquer diligéncias julgadas necessarias a
anadlise das propostas e da documentacdao, devendo os licitantes atender as solicitagbes no prazo por
ele(a) estipulado, contado do recebimento da convocacao.

6.19. Caso exista algum fato que impecga a participagdo de algum licitante, ou o mesmo tenha sido
declarado inidoneo para licitar ou contratar com a Administracdo Publica, este sera desclassificado do
certame, sem prejuizo das sangoes legais cabiveis.

6.20. Concluida a fase de julgamento com a adjudicacdo do objeto do presente certame, o licitante
vencedor devera, no prazo de 02 (dois) dias, apresentar nova Proposta, nos moldes do Anexo V
deste edital, ajustada aos novos valores, respeitada a proporgdo inicial entre os pregos unitarios de cada
item e o valor total da proposta.

6.21. Quando o proponente vencedor ndo apresentar situagdo regular, no momento da emissao da
assinatura do contrato, sera convocado outro licitante, observada a ordem de classificagdo, e assim
sucessivamente, sem prejuizo da aplicacdo das sancgdes cabiveis, e, observado o disposto nos subitens
6.11 e 6.12.

6.22. Se o licitante vencedor recusar-se, injustificadamente, a cumprir as obrigacdes contraidas, sera

aplicada a regra estabelecida no subitem anterior, quanto a convocacdo de outro licitante, sem prejuizo
da aplicacdo das penalidades do Capitulo XIV deste Edital.
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VII. DA HABILITAGCAO (Envelope 2)

7.1. Com vistas a habilitacdo na presente licitacdo as empresas deverdao apresentar envelope fechado
contendo na parte frontal os seguintes dizeres:

A PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO MATEUS

RAZI"\Q SOCIAL DA LICITANTE

PREGAO N° 120/2010 - Processo n° 346.185/2010

ENVELOPE "2" - DOCUMENTOS DE HABILITACAO

7.2. O envelope "2" devera conter os documentos a seguir relacionados:

7.2.1. Habilitagao Juridica

a) registro comercial, devidamente registrado na respectiva Junta Comercial, no caso de empresa
individual;

b) ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na respectiva Junta
Comercial, em se tratando de sociedades comerciais, €, no caso de sociedades por acdes, acompanhado
de documento de eleicdo de seus administradores;

c) inscricdao do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de diretoria em
exercicio;

d) decreto de autorizacdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no
Pais, e ato de registro ou autorizacdo para funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando a
atividade assim o exigir.

7.2.1.1 - Os documentos relacionados nas alineas do item "7.2.1" ndo precisardo constar do "Envelope
Documentos de Habilitacdo", se tiverem sido apresentados no ato do Credenciamento deste Pregdo,
desde que sejam originais ou estejam autenticados em Cartdrio.

7.2.2. Regularidade Fiscal

a) prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (cartdo CNPJ).

b) prova de inscricdo no Cadastro de Contribuintes Estadual (FAC - Ficha de Atualizagdo Cadastral) ou
Municipal (Alvara de Funcionamento), relativo ao domicilio ou sede da proponente, pertinente ao seu
ramo de atividade e compativel com o objeto do certame.

c) prova de regularidade para com a Fazenda Federal: Certiddo Conjunta perante a Secretaria da
Receita Federal, e a Procuradoria da Fazenda Nacional, conforme IN/SRF n° 574/2005;

d) prova de regularidade relativa a Seguridade Social: Certiddo Negativa de Débito - CND, emitida pelo
Instituto Nacional do Seguro Social-INSS;

e) Certificado de Regularidade do FGTS - CRF, emitido pela Caixa Econémica Federal;

f) Certiddo de regularidade para com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede da proponente, pertinente
ao seu ramo de atividade e relativa aos tributos relacionados com o objeto licitado.

g) comprovacao de Regularidade perante a Fazenda Municipal: Certiddo dos Tributos relativos ao
domicilio ou sede da proponente.

7.2.3. Qualificacdo Técnica

a) declaracdo de inexisténcia de fato impeditivo para a habilitagdo, na forma do paragrafo 2° do art. 32
da Lei n° 8.666/93, conforme modelo constante no Anexo II deste edital;

b) declaragdo em atendimento ao disposto no inciso V do art. 27 da Lei 8.666/93, conforme modelo
constante do anexo III deste edital;

c) Atestado(s) fornecido(s) por pessoa juridica de direito publico ou privado, comprovando a execucao
de servigos que tenham caracteristicas semelhantes ao objeto desta licitagao.

7.2.4. Qualificacdo Economica-Financeira

a) Certiddo negativa de pedido de faléncia, expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica em
data ndo superior a 30 (trinta) dias da data da abertura do certame, se outro prazo ndo constar do
documento.

7.3. As empresas cadastradas no SICAF, fica facultada a apresentacdo do documento do SICAF, que for
competente para substituir os documentos possiveis e validos, referente aos itens 7.2.1 e 7.2.2. Esse
formuldrio somente serd valido para esta licitacdo se as informacbes relativas aos respectivos
documentos estiverem disponiveis e dentro do prazo de validade, responsabilizando-se a proépria
licitante caso nado inclua os documentos dentro do respectivo envelope, por sua inabilitagdo.
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7.4. A documentacgdo devera:

a) estar em nome da licitante;

b) estar no prazo de validade estabelecido neste edital, em caso de ndo estabelecido no edital estar no
prazo de validade estabelecido pelo érgdo expedidor competente. Nos casos omissos, o(a) pregoeiro(a)
considerard como prazo de validade o de 90 (noventa) dias, contados da data de expedicdo do
respectivo documento;

c) referir-se a apenas uma das filiais ou apenas a matriz.

7.5. As licitantes que deixarem de apresentar quaisquer dos documentos exigidos para a habilitacdo na
presente licitacdo, ou os apresentarem em desacordo com o estabelecido neste edital ou com
irregularidades, serdo inabilitadas, ndo se admitindo complementacdo posterior.

7.6. Os documentos passiveis de consulta via internet poderdo ter sua sua validade verificada, no
momento da fase de habilitacdo, ficando estabelecido que havendo discordancia entre o documento
apresentado e a verificagdo na internet, prevalecerd a segunda, observado o disciplinamento constante
do item 7.3.

7.7. Os documentos exigidos deverdo ser apresentados em original ou em cépia autenticada, todos
deverdo ser perfeitamente legiveis.

VIII. DA IMPUGNAGAO E DOS RECURSOS

8.1. Até 2 (dois) dias Uteis antes da data fixada para recebimento das propostas, qualquer pessoa
podera solicitar esclarecimentos, providéncias ou impugnar o ato convocatério do pregéo.

8.2. A apresentagdo de impugnagdo contra o presente edital serd processada e julgada em 24 (vinte e
quatro) horas, devendo ser entregue diretamente ao pregoeiro, no SETOR DE LICITACOES DA PMSM,
anexando os seguintes documentos, sob pena de ndo acolhimento:

a) copia devidamente autenticada de CPF ou RG, em se tratando de pessoa fisica ou CNPJ;

b) Procuragao (quando for o caso);

c) Atos Constitutivos, em se tratando de pessoa juridica (por documento original ou cdpia autenticada).

8.3. Acolhida a peticdo contra o ato convocatério, serd designada nova data para a realizacdo do
certame.

8.4. A entrega da proposta, sem que tenha sido tempestivamente impugnado o presente edital,
implicard na plena aceitacdo, por parte dos interessados, das condicdes nele estabelecidas.

8.5. Dos atos do pregoeiro neste processo licitatorio cabe recurso, sendo a manifestacao da intencdo de
interp6-lo expressa no final da sessdo publica, com registro em ata da sintese das suas razdes e contra-
razoes, podendo os interessados juntar memoriais no prazo de 3 (trés) dias.

8.6. O recurso contra decisdo do pregoeiro ndo tera efeito suspensivo.

8.7. O acolhimento do recurso importara a invalidacdo, apenas, dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

8.8. Se ndo reconsiderar sua decisdo o pregoeiro submetera o recurso, devidamente informado, a
consideracdo da autoridade superior competente, que proferird decisdo definitiva antes da homologacdo
do procedimento.

8.9. Os memoriais dos recursos e contra-razdes deverao dar entrada no Servico de Protocolo da PMSM,
observado o disciplinamento do item 8.5.

8.10. Os autos permanecerdao com vista franqueada aos interessados na Sede desta PMSM, no Setor de
Licitagao.

IX. DA ADJUDICAGCAO

9.1. Verificando o atendimento das condicdes de habilitacdo da proponente de menor preco global
esta sera declarada vencedora sendo-lhe adjudicado o objeto desta licitagao.
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9.1.1. Se a proponente de menor preco global ndo atender as exigéncias de habilitacdo, serd examinada
a documentacgdo das proponentes das ofertas subseqlientes, na ordem de classificacdo, até o encontro
de uma proposta que atenda a todas as exigéncias do Edital, sendo a respectiva proponente declarada
vencedora e a ela feita a adjudicacdo do objeto da licitacdo.

X. DA HOMOLOGAGAO

10.1. A homologagdo, em favor da licitante adjudicada nesta licitagdo, sera feita pelo Ordenador de
Despesa da PMSM, apds recebimento do processo concluido pelo Pregoeiro e sua equipe de apoio.

XI. DA DESPESA

11.1. As despesas decorrentes desta licitagdo correrdo a conta dos recursos orgamentarios consignados
a esta PMSM, conforme especificado abaixo:

003010 - SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO

04 - ADMINISTRACAQ

122 - ADMINISTRACAO GERAL

0160 - APOIO ADMINISTRATIVO - SECRETARIA DE GOVERNO

2.002 - MANUTENGAO E DESENVOLVIMENTO DAS ATIVIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
GOVERNO

344905200000 - EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE

00500 - RECURSOS PROPRIOS. (FICHA 0020)

002010 - SECRETARIA MUNICIPAL DE GABINETE

04 - ADMINISTRACAQ

122 - ADMINISTRACAO GERAL

0159 - APOIO ADMINISTRATIVO - SEC DE GABINETE

2.005 - MANUTENGAO E DESENVOLVIMENTO DAS ATIVIDADES DA SECRETARIA DO GABINETE DO
PREFEITO

344905200000 - EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE

00500 - RECURSOS PROPRIOS (FICHA 0010)

004010 - PROCURADORIA GERAL

04 - ADMINISTRACAO

122 - ADMINISTRACAO GERAL

0126 - APOIO ADMINISTRATIVO - PROCURADORIA

2.010 - - MANUTENGAO E DESENVOLVIMENTO DAS ATIVIDADES DA PROCURADORIA MUNICIPAL
344905200000 - EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE

00500 - RECURSOS PROPRIOS (FICHA 0041)

XII. DO RECEBIMENTO E ENTREGA DO OBJETO

12.1. O recebimento do objeto desta licitagdo sera fiscalizado por servidor nomeado por portaria, lotado
na Secretaria requisitante, e dar-se-a mediante termo circunstanciado, na forma do § 1° e Inciso II, do
Art. 73, da Lei de Licitagdes da seguinte forma:

a) provisoriamente, por cinco dias, para verificacdo da conformidade do objeto com as especificagdes;

b) definitivamente, transcorridos 05 (cinco) dias Uteis. Findo esse prazo sem que tenha sido lavrado o
termo de recebimento definitivo e sem que haja qualquer manifestacdo em contrario, presumir-se-a
ocorrido o recebimento definitivo.

12.2. A entrega devera ser feita em parcela Unica em até 10 (dez) dias apds a emissdo da Ordem de
Fornecimento, atendendo aos interesses e conveniéncias da Administracao.

XIII. DO PAGAMENTO
13.1. O pagamento sera efetuado até 30 (trinta) dias apods a entrega do objeto, por meio de depdsito na

conta-corrente da contratada, através de Ordem Bancdaria, apds a apresentacdo dos seguintes
documentos:
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a) Nota Fiscal/Fatura de servigos discriminativa, em via Unica, devidamente atestada;

b) Certiddo Negativa de Débito - CND, emitida pelo Instituto Nacional do Seguro Social — INSS;

c) Certificado de Regularidade do FGTS - CRF, emitido pela Caixa Econ6mica Federal; e

d) Certiddo Conjunta perante a Secretaria da Receita Federal, e a Procuradoria da Fazenda Nacional,
conforme IN/SRF n° 574/2005 e CNDs Estadual e Municipal;

e) No caso de servigos, obras e/ou locagdes, Boletim de Medicao atestado pela Secretaria requisitante.

f) Nos casos de fornecimento a liquidagdo sera realizada através da N. F.

13.2. A apresentacdo de Nota Fiscal/Fatura com incorrecdes ou desacompanhada da documentacao
requerida no subitem anterior, implicard na sua devolugdo a Empresa contratada para regularizagdo,
sem que isso gere direito a acréscimos de qualquer natureza.

13.3. A PMSM reterd, na fonte, sobre o pagamento efetuado os tributos e contribuicbes de que trata a
Instrugdo Normativa SRF n© 539/2005.

13.4. Se a empresa contratada for optante pelo SIMPLES, deve anexar a Nota Fiscal/Fatura documento
que comprove esta opgao, na forma do Anexo IV, da IN/SRF n° 480/2004, alterada pela IN/SRF no°
539/2005, situacdo em que incidird a retencdo disposta no subitem anterior.

13.5. Nenhum pagamento serda efetuado a contratada, enquanto pendente de liquidacdo qualquer
obrigacdo que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia contratual, sem que isso gere
direito a acréscimos de qualquer natureza.

13.6. Considera-se data do pagamento o dia da efetiva entrega da Ordem Bancaria na unidade bancaria.
XIV. DAS PENALIDADES

14.1. Pela inexecugdo total ou parcial do contrato, a Prefeitura Municipal de Sdo Mateus poder3,
garantida a prévia defesa do contratado no prazo legal, aplicar as seguintes sancoes;

a) adverténcia — sempre que forem observadas irregularidades de pequena monta para as quais tenha
concorrido;

b) multa moratéria - a empresa contratada ficara sujeita a multa didria de 0,1% sobre o valor total do
contrato, pelo atraso injustificado na execucao de qualquer obrigagao contratual ou legal podendo esse
valor ser abatido no pagamento a que fizer jus a contratada, ou ainda, quando for o caso, cobrado
judicialmente;

c) multa compensatéria - em razao de inexecugdo total ou parcial do contrato, no percentual de 10%
(dez por cento) sobre o valor da obrigacdo inadimplida ou, ndo sendo possivel determinar esse valor
sobre o valor total do contrato, podendo esse valor ser abatido do pagamento a que fizer jus o
contratado, recolhido através de GRU, ou cobrado judicialmente;

d) suspensdo temporaria - de participacdo em licitagdo e impedimento de contratar com a
Administragdo, por prazo ndo superior a 2 (dois) anos;

e) declaracdo de Inidoneidade - para licitar ou contratar com a Administracdo Publica enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
propria autoridade que aplicou a penalidade, que serda concedida sempre que o contratado ressarcir a
Administragdo pelos prejuizos resultantes, e apds decorrido o prazo da sangdo aplicada com base na
alinea anterior.

14.2. A PMSM aplicara as penalidades previstas na lei 8.666/93 e no Art. 7° da Lei n® 10.520/2002, sem
prejuizo das responsabilidades penal e civil.

14.3. O licitante que ensejar o retardamento da execugcao do certame, ndo mantiver a proposta, falhar
ou fraudar na execucdo do contrato, comportar-se de modo inidéneo, fizer declaragdo falsa ou cometer
fraude fiscal, garantido o direito prévio da citacdo e da ampla defesa, ficard impedido de licitar e
contratar com a Administracdo Publica da Unido, dos Estados, do Distrito Federal e dos Municipios, pelo
prazo de até cinco anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja
promovida a reabilitacdo perante a préopria autoridade que aplicou a penalidade.

14.4 E admissivel recurso das penalidades previstas neste capitulo, exceto para a prevista na
A\Y ”

alinea “e”, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar da data de intimagdo do ato (publicagdo no
DIO/ES), de acordo com os preceitos do artigo 109, da Lei 8.666/93 atualizada.
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14.5 No caso de declaracdao de inidoneidade, prevista no subitem 14.1 alinea “e”, cabera pedido de
reconsideragdo no prazo de 10 (dez) dias Uteis a contar da data da intimagdo do ato.

14.6 Os recursos serdo dirigidos a Autoridade que aplicou a penalidade, a qual podera reconsiderar sua
decisdo ou manté-la, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis.

XV. DAS DISPOSIGCOES FINAIS

15.1. A participagdo nesta licitagdo implica na plena aceitagdo dos termos e condigdes deste edital e
seus anexos, bem como das normas administrativas vigentes.

15.2. A CONTRATADA fica obrigada a aceitar nas mesmas condigGes contratuais, os acréscimos ou
supressoes que se fizerem necessarios, até 25% (vinte e cinco por cento) do valor total do contrato.

15.3. A PMSM reserva-se o direito de revogar total ou parcialmente a presente licitagdo, tendo em vista
o interesse publico, ou ainda anula-la por ilegalidade, de oficio ou mediante provocacdo de terceiros, nos
termos do art. 49 da Lei n® 8.666/93, ndo cabendo aos licitantes o direito a indenizagdes, ressalvado o
disposto no paragrafo unico do art. 59 da mesma Lei.

15.4. A proposta da Contratada, juntamente com a Nota de Empenho e as disposicdes deste edital,
terdo conjuntamente valor de contrato, gerando direitos e obrigacdes tanto para a Contratada quanto
para a Contratante, conforme Art. 62 da Lei n°® 8.666/93.

15.5. Os interessados em adquirir ou obter esclarecimentos sobre este edital serdo atendidos no horario
de 11h30 as 17h30, no Setor de Licitagdes, situado na Avenida Jones dos Santos Neves, n° 70 - Centro,
ou através do telefone (27) 3761-4850, fax (27) 3763-2812 ou e-mail licitacao@saomateus.es.gov.br.

15.6. Os casos omissos neste aviso serdo resolvidos pelo(a) pregoeiro(a), de acordo com o que rezam a
Lei 10.520/2002, o Decreto n° 3.555/2000, e, subsidiariamente, a Lei 8.666/93 e suas alteragoes.

15.7. Para solucionar quaisquer questdes oriundas desta licitagdo, é competente, por disposigdo legal, o
Foro de SAO MATEUS.

15.8. Nesta data passa a constar o mesmo informativo deste edital no sitio oficial da PMSM na Internet:
www.saomateus.es.gov.br.

15.9. O licitante ficard obrigado a manter, durante toda a execucdo do contrato, as condicdes de
habilitagdao e qualificagdo exigidas para a contratagao.

15.10. Integram este edital:

Anexo I - termo de referéncia;

Anexo II - declaragdo de inexisténcia de fato impeditivo para a habilitacdo;
Anexo III - declaragdo do inciso V do art. 27 da Lei 8.666/93;

Anexo IV - declaragao de que cumpre os requisitos da habilitacdo;

Anexo V - modelo de proposta de pregos;

Anexo VI - planilha de dados cadastrais;

Anexo VII - minuta do contrato.

Sao Mateus/ES, 23 de novembro 2010.

CONRADO BARBOSA ZORZANELLI
Pregoeiro
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Pregao Presencial n° 120/2010
ANEXOI _
TERMO DE REFERENCIA

1 - DO OBJETO
Aquisicdo de mdveis para compor a mobilia no Palacio Municipal.
2 - JUSTIFICATIVA

Considerando a necessidade de implantacdo do mobilidrio no prédio em reforma “Antigo Férum a ser
denominado Palacio Municipal”

3 - FORMA E LOCAL DE ENTREGA (ou prestacao de servigos)

Prazo para entrega do mobiliario é de 10 (dez) dias.
A entrega sera feita na obra no endereco: Av. Jones Santos Neves, Esq., Rua Bardo dos Aymorés,
Centro — Sdo Mateus-ES.

4q - ESPECIFICAC()ES DO OBJETO
Deverdo ser rigorosamente atendidas as especificagdes constantes da tabela abaixo e observados os
esclarecimentos constantes no item 5 deste termo de referéncia.

1 2 SECRETARIOS: GOVERNO/GABINETE

GAVETEIRO VOLANTE PASTA SUSPENSA (45,3 X 50 X 62 CM)

Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em 25 mm, bordas retas e seladas
com fita de PVC e cola

“hot melt” de secagem rapida, e fixacdo entre as partes através de conjunto minifix e cavilhas de
madeira coladas.

Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras nas laterais, base e tampo
superior.

Rodizios com duplo giro, injetado com termoplastico de alta resisténcia, eixo e sistema de fixacdo
em ago SAE 1020.

Gavetas em chapa de aco pintadas na cor preto com tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e
secagem em estufa a 230°, com

corredicas metdlicas na mesma cor e gaveta para pasta suspensa com corrediga metalica telescopica.
Frentes de Gaveta com acabamento em:

-aco inox escovado de 0,7 mm de espessura, estruturada com aglomerado melaminico BP na cor
preto, com puxador em inox,

incorporado em toda a extensao da frente da gaveta;

-ago pintado na cor cinza envernizado com tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e secagem em
estufa a 230° estruturada

com aglomerado melaminico BP na cor preto, com puxador em ago pintado, incorporado em toda a
extensdo da frente da

gaveta;

Chaveamento das gavetas através de fechadura cilindrica frontal e chave com sistema anti-impacto.

2 2 SECRETARIO DE GOVERNO E SECRE'I:I'\RIO DE GABINETE .

01 ESTAGAO SUPERVISOR TAMPO ANATOMICO, (160X180X75CM), SAIA ACO PRATA, PE PAINEL.
Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de aco dobrado de 1,5 mm, tratamento anticorrosivo,
pintura epoxi e secagem

em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa plastica de acabamento,
complementada com aglomerado

BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas retas e seladas com fita de PVC e
cola “hot-melt” de

secagem rapida.

Painéis inferiores (saias) em aco prata

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

3 1 SECRNETI:\RIA PREFEITO
BALCAO TRIPLO ABERTO (139,6X50,4X74CM), MDP BEGE, PORTAS EM ACO PRATA

10/44




PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO MATEUS - ES
Comissdao Permanente de Licitacao e Pregao

Balcdo com duas portas r nicho aberto central com chave nas portas laterais e prateleira tanto no
nicho aberto e nas portas

Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em 25 mm, bordas retas e seladas
com fita de PVC e cola

“hot melt” de secagem rapida, e fixacdo entre as partes através de conjunto minifix e cavilhas de
madeira coladas.

Prateleiras em aglomerado melaminico BP de 18 mm, com bordas retas e seladas com fita de PVC e
cola “hot melt” de

secagem rapida, e suportes injetados em polietileno.

Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras nas laterais, base e tampo
superior.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta, rosqueadas em cantoneiras
metdlicas fixadas na parte

inferior do movel.

Portas com dobradigas metalicas tipo “caneco” com abertura de 110°.

Acabamento em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC, cola
“hot melt” de secagem revestidas com chapa de ago SAE 1010 pintadas em pintura epox prata.
Chaveamento das porta através de fechadura cilindrica frontal, chave com sistema anti-impacto e
fecho interno tipo “gangorra”.

SECRETARIA GOVERNO (CERIMONIAL)

MESA RETA (120 X 70 X 75 CM), PE PAINEL MADEIRA BEGE COM ACO PRATA, SAIA MADEIRA BEGE.
PROF= 60CM

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de aco dobrado de 1,5 mm, com compartimento para
passagem de fiagdo e

tampa plastica de acabamento, tratamento anticorrosivo, pintura epoxi e secagem em estufa,
travessa superior em ago tubular

com ponteiras de acabamento, complementada com aglomerado melaminico BP de 25 mm no mesmo
padrdo do tampo, com

bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt” de secagem rapida.

Painel inferior (saia) em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de
PVC e cola “hot melt” de

secagem rapida, e fixagdo entre os pés através de conjunto minifix.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

PROCURADOR GERAL

ESTACAO GERENTE (TAMPO ANATOMICO) (200 X 160 X 75 CM), SAIA METALICA PRATA, PE PAINEL
MADEIRA BEGE COM ACO PRATA.

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de aco dobrado de 1,5 mm, tratamento anticorrosivo,
pintura epéxi e secagem

em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa plastica de acabamento,
complementada com aglomerado

BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas retas e seladas com fita de PVC e
cola “hot-melt” de

secagem rapida.

Painéis inferiores (saias) em aco prata.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

SECRETARIA DE GOVERNO
ESTAGAO DE TRABALHO CONSTITUIDA DE:

MESA DE 140X160X75 CM, EM PE METALICO E SAIA MADEIRA BEGE.

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em ago e madeira, coluna em chapa de ago dobrado de 1,5 mm, tratamento anticorrosivo,
pintura epoxi e secagem

em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa plastica de acabamento,
complementada com aglomerado

BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas retas e seladas com fita de PVC e
cola “hot-melt” de
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secagem rapida.

Painéis inferiores (saias) em aglomerado melaminico BP de 18 mm, com fita de PVC e cola “hot
melt” de secagem rapida,

fixadas nos pés laterais Metalico através de conjunto minifix M6 e com parafuso auto atarrachante no
pé central.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta. 1400 x 1600.

7.1 SECRETARIA (PREFEITO)
CONJUNTO MESA GAVETEIRO PEDESTAL 1400 E ACESSORIOS:
Estrutura Mesa:
Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de
secagem rapida, fixagcdo através de parafuso auto-atarrachante.
Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de ago dobrado de 1,5 mm, com compartimento para
passagem de fiagdo e
tampa plastica de acabamento, tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e secagem em estufa,
travessa superior em ago tubular com ponteiras de acabamento, complementada com aglomerado
melaminico BP de 25 mm no mesmo padrdo do
tampo, com bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt” de secagem rapida.
Painel inferior (saia) em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de
PVC e cola “hot melt” de
secagem rapida, e fixacdo entre os pés através de conjunto minifix.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.
Acabamento:
Opgoes de BP em: wengué, milano, cristal, branco e argila ( a definir com fiscalizagdo da Prefeitura),
sendo em padrdo igual aos demais méveis.
Cores do Pé Metalico: prata.
Estrutura Gavetas:
Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em 25 mm, bordas retas e seladas
com fita de PVC e cola
“hot melt” de secagem rapida, e fixacdo entre as partes através de conjunto minifix e cavilhas de
madeira coladas.
Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras nas laterais, base e tampo
superior.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta, rosqueadas em cantoneiras
metdlicas fixadas na parte
inferior do movel.
Gavetas em chapa de ago pintadas na cor preto com tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e
secagem em estufa a 230°, com
corredicas metdlicas na mesma cor e uma gaveta para pasta suspensas com corredica metalica
telescopica.
Frentes de Gaveta com acabamento em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC, cola
“hot melt” de secagem rapida e puxador de aluminio pintado, em toda a extensdo da frente da
gaveta.
Chaveamento das gavetas através de fechadura cilindrica frontal e chave com sistema anti-impacto
7.2 PORTA LAPIS
Porta lapis em forma de caneco todo em chapa de aco SAE1010 espessura de 1.2 com gancho para
encaixe em suporte porta objetos, pintado com pintura epdxi e secagem em estufa, em temperatura
de 210c® micro textura cinza liso.
7.3 PORTA CLiPS.
Porta clips em forma de cubo todo em chapa de agco SAE1010 espessura de 0.9, pintado com pintura
epoxi e secagem em estufa, em temperatura de 210c® micro textura cinza liso.
8 RECEPCAO
BALCAO TIPO ATENDIMENTO CENTRAL 160 X 150 X 110 CM 90°, TAMPO E SOBRETAMPO EM
MADEIRA MDF DE 25MM DE ESPESSURA COR MAPLE. CONFORME NORMA ABNT NR 1366, SENDO
ALTAMENTE RESISTENTE A IMPACTOS. PAINEL FRONTAL EM CHAPA DE ACO SAE 1020 DE
ESPESSURA DE 1,2 MM PERFURADA: SAPATAS ARTICULAVEIS, ACABAMENTO SUPERFICIAL DAS
PARTES METALICAS FEITO COM TINTAS EPOXI-PO ELETROSTATICA. A FIXAC_;AO DA SAIA E
REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA MINIFIX, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS
SUCE§SIVAS, MATENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MéVEL, ELIMINANDO A
APARENCIA DE PARAFUSO.
9.1 PROCURADORIA

ESTACAO DE TRABALHO 02 MODULOS EM FORMA DE “U”, CONSTITUIDA DE:
ESTAGCAO DE TRABALHO TAMPO ANATOMICO, MDP BEGE (120X120X75), TAMPO PROF: 70
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CM, SAIA MDP BEGE.

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de aco dobrado de 1,5 mm, tratamento anticorrosivo,
pintura ep6xi e secagem

em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa plastica de acabamento,
complementada com aglomerado

BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas retas e seladas com fita de PVC e
cola “hot-melt” de

secagem rapida.

Painéis inferiores (saias) em aglomerado melaminico BP de 18 mm, com fita de PVC e cola “hot
melt” de secagem réapida,

fixadas nos pés laterais através de conjunto minifix M6 e com parafuso auto atarrachante no pé
central.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

9.2
ESTACGES DE TRABALHO, TAMPO ANTOMICO, MDP BEGE (140X120X75), TAMPO PROF: 70
CM SAIA MDP BEGE
Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de
secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.
Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de aco dobrado de 1,5 mm, tratamento anticorrosivo,
pintura ep6xi e secagem
em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa plastica de acabamento,
complementada com aglomerado
BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas retas e seladas com fita de PVC e
cola “hot-melt” de
secagem rapida.
Painéis inferiores (saias) em aglomerado melaminico BP de 18 mm, com fita de PVC e cola “hot
melt” de secagem rapida,
fixadas nos pés laterais através de conjunto minifix M6 e com parafuso auto atarrachante no pé
central.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

9.3
PAINEIS DIVISORES RETO (140X2X40CM), MDP BEGE.
Painél em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de secagem rapida, fixagdo nos tampos através de suportes e parafusos auto-
atarrachante.

9.4
PAINEL DIVISOR RETO (120X2X40CM) MDP BEGE
Painél em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de secagem rapida, fixagdo nos tampos através de suportes e parafusos auto-
atarrachante.

9.5
PAINEIS DIVISORES CURVO (120X2X40CM) MDP BEGE
Painel em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de secagem rapida, fixagdo nos tampos através de suportes e parafusos auto-
atarrachante.

9.6
SUPORTES PARA ACESSORIOS (110X3,3X8 CM).
Suporte para porta objetos todo em chapa de agco SAE1010 espessura de 1.2 com aberturas para
gancho de encaixe dos suportes porta objetos, pintado com pintura epdéxi e secagem em estufa, em
temperatura de 210c® micro textura cinza liso sendo peca componente da mesa estagdo de trabalho.

9.7 PORTA - PAPEIS
Porta papeis para folhas em forma de bandeja toda em chapa de ago SAE1010 espessura de 1.2
com gancho para encaixe em suporte porta objetos, pintado com pintura epdxi e secagem em estufa,
em temperatura de 210c® micro textura cinza liso, sendo componente do mobilidrio estagdo de
trabalho.

9.8 BANDEJA 20

Bandeja para folhas em forma de prateleira toda em chapa de aco SAE1010 espessura de 1.2 com
gancho para encaixe em suporte porta objetos, pintado com pintura epéxi e secagem em estufa, em
temperatura de 210c® micro textura cinza liso, sendo componente do mobilidrio estacdo de trabalho.
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9.9 4
PORTA LAPIS
Porta ldpis em forma de caneco todo em chapa de ago SAE1010 espessura de 1.2 com gancho para
encaixe em suporte porta objetos, pintado com pintura epoxi e secagem em estufa, em temperatura
de 210c® micro textura cinza liso, sendo componente do mobilidrio estacdo de trabalho.

9.10 | 4 PORTA CLIPS

Porta clips em forma de cubo todo em chapa de agco SAE1010 espessura de 0.9, pintado com pintura
epdxi e secagem em estufa, em temperatura de 210c® micro textura cinza liso, sendo componente do
mobilidrio estacdo de trabalho.

10 1 SECRETARIA DE GOVERNO
GAVETEIRO ALTO 4 GAVETAS (45,3 X 70 X 75 CM), GAVETAS MDP BEGE
Estrutura:
Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em 25 mm, bordas retas e seladas
com fita de PVC e cola
“hot melt” de secagem rapida, e fixacdo entre as partes através de conjunto minifix e cavilhas de
madeira coladas.
Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras nas laterais, base e tampo
superior.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta, rosqueadas em cantoneiras
metdlicas fixadas na parte
inferior do movel.
Gavetas em chapa de ago pintadas na cor preto com tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e
secagem em estufa a 230°, com
corredicas metdlicas na mesma cor e uma gaveta para pasta suspensas com corredica metalica
telescopica.
Frentes de Gaveta com acabamento em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC, cola
“hot melt” de secagem rapida e puxador de aluminio pintado, em toda a extensdo da frente da
gaveta.
Chaveamento das gavetas através de fechadura cilindrica frontal e chave com sistema anti-impacto

11 1 | GAVETEIRO (PROCURADOR GERAL)
GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETA (45,3X50X62CM), COM CHAVE GAVETA MDP BEGE.
Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em 25 mm, bordas retas e seladas
com fita de PVC e cola “hot melt” de secagem rapida, e fixagdo entre as partes através de conjunto
minifix e cavilhas de madeira coladas.
Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras nas laterais, base e tampo
superior.
Rodizios com duplo giro, injetado com termoplastico de alta resisténcia, eixo e sistema de fixacdo
em ago SAE 1020.
Gavetas em chapa de aco pintadas na cor preto com tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e
secagem em estufa a 230°, com corredicas metélicas na mesma cor e gaveta para pasta suspensa
com corrediga metalica telescopica.
Frentes de Gaveta com acabamento em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC, cola “hot melt” de secagem rapida e puxador de aluminio pintado, em toda a
extensdo da frente da gaveta. Chaveamento das gavetas através de fechadura cilindrica frontal e
chave com sistema anti-impacto.

12 11 | GAVETEIRO PARA MESA E ESTAC(")ES DE TRABALHO.
GAVETEIRO FIXO, 02 GAVETAS MDP BEGE
Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em 25 mm, bordas retas e seladas
com fita de PVC e cola “hot melt” de secagem rapida, e fixagdo entre as partes através de conjunto
minifix e cavilhas de madeira coladas.
Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras nas laterais, base e tampo
superior.
Gavetas em chapa de aco pintadas na cor preto com tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e
secagem em estufa a 230°, com corredigas metdlicas na mesma cor.
Frentes de Gaveta com acabamento em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC, cola “hot melt” de secagem rapida e puxador de aluminio pintado, em toda a
extensao da frente da gaveta.
Chaveamento das gavetas através de fechadura cilindrica frontal e chave com sistema anti-impacto.

13 4 | SECRETARIO DE GOVERNO (=02)

PROCURADOR (=02)

14/44




PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO MATEUS - ES
Comissdao Permanente de Licitacao e Pregao

ARMARIO ALTO (93,8X50X159,7CM), PORTAS EM MDP BEGE.

Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em 25 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC e cola “hot melt” de secagem rapida, e fixagdo entre as partes através de
conjunto minifix e cavilhas de madeira coladas.

Prateleiras em aglomerado melaminico BP de 18 mm, com bordas retas e seladas com fita de PVC e
cola “hot melt” de secagem répida, e suportes injetados em polietileno.

Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras nas laterais, base e tampo
superior.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta, rosqueadas em cantoneiras
metalicas fixadas na parte inferior do movel.

Portas com dobradigas metalicas tipo “caneco” com abertura de 110°.

Acabamento em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC, cola
“hot melt” de secagem rapida e puxador de aluminio pintado, em toda a extensdo da porta.
Chaveamento da porta através de fechadura cilindrica frontal, chave com sistema anti-impacto e
fecho interno tipo “gangorra”.

14 PROCURADORIA (=05)
SECRETARIO GOVERNO (=01)
ARMARIO ARQUIVO PASTA SUSPENSA (48,8X50X159,7CM)
Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em 25 mm, bordas retas e seladas
com fita de PVC e cola “hot melt” de secagem rapida, e fixagdo entre as partes através de conjunto
minifix e cavilhas de madeira coladas.
Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras nas laterais, base e tampo
superior.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta, rosqueadas em cantoneiras
metdlicas fixadas na parte inferior do mével.
Quatro gavetas para pasta suspensa em chapa de ago na cor preto com tratamento anticorrosivo,
pintura epoxi e secagem em estufa a 230°, com corredicas metalicas telescopicas na mesma cor e 01
prateleira.
Frentes de Gaveta com acabamento em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC, cola “hot melt” de secagem rapida e puxador de aluminio pintado, em toda a
extensdo da frente da gaveta.
Chaveamento das gavetas através de fechadura cilindrica frontal e chave com sistema anti-impacto.
15 PROCURADORIA (=01)
ARMARIO ALTO, 02 PORTAS (93,8X50X159,7 CM), PORTAS EM ACO PRATA.
Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em 25 mm, bordas retas e seladas
com fita de PVC e cola
“hot melt” de secagem rapida, e fixacdo entre as partes através de conjunto minifix e cavilhas de
madeira coladas.
Prateleiras em aglomerado melaminico BP de 18 mm, com bordas retas e seladas com fita de PVC e
cola “hot melt” de
secagem rapida, e suportes injetados em polietileno.
Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras nas laterais, base e tampo
superior.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta, rosqueadas em cantoneiras
metalicas fixadas na parte
inferior do movel.
Portas com dobradicas metalicas tipo “caneco” com abertura de 110°.
Acabamento em:
-aco inox escovado de 0,7 mm de espessura, estruturada com aglomerado melaminico BP na cor
preto, com puxador em inox,
incorporado em toda a extensao da porta;
-ago pintado na cor cinza metdlico com tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e secagem em estufa
a 230° estruturada com
aglomerado melaminico BP na cor preto, com puxador em ago pintado, incorporado em toda a
extensao da porta;
Chaveamento da porta através de fechadura cilindrica frontal, chave com sistema anti-impacto e
fecho interno tipo “gangorra
16.1 ASSESSORES (SECRETARIA DE GABINETE)

ESTAGAO DE TRABALHO CONSISTINDO DE:MESA ESTAGAO DE TRABALHO, TAMPO ANATOMICO
(140X140X75CM), PE METALICO, SAIA MDP BEGE

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de
secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.
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Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de aco dobrado de 1,5 mm, tratamento anticorrosivo,
pintura ep6xi e secagem

em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa plastica de acabamento,
complementada com aglomerado

BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas retas e seladas com fita de PVC e
cola “hot-melt” de

secagem rapida.

Painéis inferiores (saias) em aglomerado melaminico BP de 18 mm, com fita de PVC e cola “hot
melt” de secagem réapida,

fixadas nos pés laterais através de conjunto minifix M6 e com parafuso auto atarrachante no pé
central.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

16.2 BALCAO 01 PORTA ACO PRATA (50X50X75CM)
Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em 25 mm, bordas retas e seladas
com fita de PVC e cola
“hot melt” de secagem rapida, e fixacdo entre as partes através de conjunto minifix e cavilhas de
madeira coladas.
Prateleiras em aglomerado melaminico BP de 18 mm, com bordas retas e seladas com fita de PVC e
cola “hot melt” de
secagem rapida, e suportes injetados em polietileno.
Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras nas laterais, base e tampo
superior.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta, rosqueadas em cantoneiras
metalicas fixadas na parte
inferior do movel.
Portas com dobradicas metalicas tipo “caneco” com abertura de 110°.
Acabamento em:
-aco inox escovado de 0,7 mm de espessura, estruturada com aglomerado melaminico BP na cor
preto, com puxador em inox,
incorporado em toda a extensao da porta;
-ago pintado na cor cinza metdlico com tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e secagem em estufa
a 230° estruturada com
aglomerado melaminico BP na cor preto, com puxador em ago pintado, incorporado em toda a
extensdo da porta;
Chaveamento da porta através de fechadura cilindrica frontal, chave com sistema anti-impacto e
fecho interno tipo “gangorra”.
16.3 MESA RETA (140X70X75CM), SAIA MDP BEGE, PE METALICO.
Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de
secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.
Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de ago dobrado de 1,5 mm, com compartimento para
passagem de fiagdo e
tampa plastica de acabamento, tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e secagem em estufa,
travessa superior em ago
tubular com ponteiras de acabamento, complementada com aglomerado melaminico BP de 25 mm no
mesmo padrao do
tampo, com bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt” de secagem rapida.
Painel inferior (saia) em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de
PVC e cola “hot melt” de
secagem rapida, e fixacdo entre os pés através de conjunto minifix.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.
16.4 PORTA PAPEIS
Porta papeis para folhas em forma de bandeja toda em chapa de aco SAE1010 espessura de 1.2
com gancho para encaixe em suporte porta objetos, pintado com pintura epdxi e secagem em estufa,
em temperatura de 210c® micro textura cinza liso, sendo componente da mesa estacdo de trabalho.
16.5 01 BANDEJA (33X15X4,3)
Bandeja para folhas em forma de prateleira toda em chapa de ago SAE1010 espessura de 1.2 com
gancho para encaixe em suporte porta objetos, pintado com pintura epdxi e secagem em estufa, em
temperatura de 210c® micro textura cinza liso, sendo componente da mesa estacdo de trabalho.
16.6 01 DIVISOR RETO (140X2X40CM)
Painél em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de secagem
rapida, fixacdo nos tampos através de suportes e parafusos auto-atarrachante.
16.7 SUPORTE PARA ACESSORIOS (110X3,3X8CM)

Suporte para porta objetos todo em chapa de aco SAE1010 espessura de 1.2 com aberturas para
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gancho de encaixe dos suportes porta objetos, pintado com pintura epdxi e secagem em estufa, em
temperatura de 210c® micro textura cinza liso

17.1 RECEPCAO (PROCURADORIA)

ESTA’C_;AO DE TRABALHO, CONSTITUIDO DE:MESA RETA (140X70X75CM), SAIA MDP BEGE, PES
METALICOS.

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de aco dobrado de 1,5 mm, com compartimento para
passagem de fiagdo e

tampa plastica de acabamento, tratamento anticorrosivo, pintura epoxi e secagem em estufa,
travessa superior em ago tubular

com ponteiras de acabamento, complementada com aglomerado melaminico BP de 25 mm no mesmo
padrdo do tampo, com

bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt” de secagem rapida.

Painel inferior (saia) em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de
PVC e cola “hot melt” de

secagem rapida, e fixacdo entre os pés através de conjunto minifix.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

17.2 ESTACAO SUPERVISOR TAMPO ANATOMICO (140X140X75CM), SAIA MDP BEGE, PES METALICOS.
Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC de 2 mm,
cola “hot melt” de
secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante. Com corte curvo ou anatémico.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de aco dobrado de 1,5 mm, tratamento anticorrosivo,
pintura ep6xi e secagem
em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa plastica de acabamento,
complementada com aglomerado
BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas retas e seladas com fita de PVC e
cola “hot-melt” de
secagem rapida.
Painéis inferiores (saias) em aglomerado melaminico BP de 18 mm, com fita de PVC e cola “hot
melt” de secagem rapida,
fixadas nos pés laterais através de conjunto minifix M6 e com parafuso auto atarrachante no pé
central.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

18 RECEPCAO (PREFEITO)
CADEIRA COM LONGARINA (COM MESA CAZENTRAL), COM 02 LUGARES, COM PES CROMADOS,
ASSENTO E ENCOSTO PRETO (SEM CAPITONE) FOTO FALTANDO INCLUIR MESA CENTRAL
Estrutura: Pés em tubos de ago didametro de 2” polegadas com duas pernas paralelas em tudo ago 1
4" estampada formato brago aranha com parede de 1,9mm componentes soldados em forma de “T”
montados a travessa superior através de encaixe tipo cone morsa. Travessa superior em tubo em
tubo de aco retangular 30x50mm com parede de 2mm soldado com plataformas para fixacao do
assento da cadeira. Pés com sapatas niveladora injetadas em polipropileno preto para acabamento. O
acabamento superficial das partes metdlicas é feito com tinta epdxi-p6 eletrostatica, com desengraxe
a quente por imersdo, protecdo superficial com fosfato e cura em estufa a 210°C.
Porta revistas. Confeccionados em madeira MDP (padrdo a compatibilizar com tom do mobilidrio da
mesa de atendimento) de 15mm com revestimento na borda de fita PVC 1mm de espessura.
Estofados: Assento/encosto - constituido de madeira compensada reta, revestido por espuma de
bloco de poliuretano, recoberto por vinil na cor preta colado a espuma e com costura laterais , e
grampeado na base do assento. Revestimento do encosto colado a espuma e com ziper de
fechamento na parte traseira. Unido do assento encosto feito por chapa de aco dobrada 90° e apoio
de braco parafusados ao encosto e assento em chapa de ago dobrada, permitindo resisténcia da
ligagdo assento encosto.
Bragos: Confeccionados em tubo de aco SAE 1010/1020 de diametro de 1”e com apoio de bragos
em poliuretano injetado parafusado ao brago.
Espumas:Espumas de poliuretano de densidade de 45 kg/m3

19 PREFEITO (POLTRONA)

Cadeira modelo presidente, giratéria, com molejo central, revestida em couro natural 100% bovino,
espaldar alto, com apoio de cabega removivel e regulagem de inclinacdo sincronizada do assento e do
encosto (para cada 2° de inclinagdo do encosto tem-se 1° de inclinagdo do assento) com travamento
em 5 posigdes e regulagem de tensdo. Espuma do assento e encosto expandida 120mm. Bracos em
tubo eliptico cromado com acabamento em couro. Sistema pneumatico de regulagem de altura.
Aranha tubular cromada com rodizios em poliuretano.

Base: Apoia- Bragos:

Bracos construidos em tubo de aco eliptico com tampGes de aco soldados por sistema gasflux (latdo),
montados sob o assento, fixados por parafusos M6 em porcas-garra. Possuem acabamento cromado.
Na parte superior existe um apoio de aco revestido em couro com espuma de 5mm com dimensdes
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de 60x390mm.

Estofados:

Compensado de madeira em laminas, prensadas e conformadas anatomicamente (espessura minima
de 15mm); o encosto é interligado ao sistema de reclineo sincronizado por chapa de aco de 8mm de
espessura por 100mm de largura e o assento e fixado a esse sistema por parafusos e porcas-de-
garra; espuma e revestimento conforme descrito abaixo. Possui gomos de costura dupla feitos no
revestimento, e fechamento por ziper no encosto. Na parte central do assento e do encosto, possui
couro microperfurado para melhor transpiragdo. Possui apoio-de-cabega removivel em couro com
enchimento em manta de fibra de polipropileno com acabamento siliconizado.

Espumas: Espuma de poliuretano de alta resiliéncia com densidade variavel de 28 a 45 kg/m3.
-espessura do assento = 120mm / -espessura do encosto = 100mm. Revestimento: Couro bovino
tipo estofamento automotivo, cor preto.

20

PREFEITO (CADEIRA DE INTERLOCUCCAO))

Cadeira com Laudo de Conformidade Técnica NBR 13962:2006.

Estrutura eliptica: Estrutura em tubo eliptico 20x45 com duas sapatas reguldveis na frente e duas
sapatas de apoio atrds. Possui uma chapa de aco estampado para a fixacdo do estofado em
acabamento cromado.

Estofados: Compensado de madeira em ladminas, prensadas e conformadas anatomicamente
(espessura minima del5mm), assento e encosto interligados por chapa de ago curvada (além dos
apoia-bracos), espuma e revestimento conforme descrito abaixo. Possui gomos de costura dupla
feitos no revestimento, e fechamento por ziper no encosto. Na parte central do assento e do encosto,
possui couro microperfurado para melhor transpiragdo. Possui apoio-de-cabeca removivel em couro
com enchimento em manta de fibra de polipropileno com acabamento siliconizado.

Espumas: Espuma de poliuretano de alta resiliéncia com densidade variavel de 28 a 45 kg/m3. -
espessura do assento = 120mm. -espessura do encosto = 100mm.

Revestimento: Couro bovino tipo estofamento automotivo.

Apoia Bragos: Bragos construidos em tubo de aco eliptico, montados interligando o assento e o
encosto por parafusos M8, fixados em suportes de chapa de ago. Possuem acabamento cromado. Na
parte superior existe um apoio de aco revestido em couro com espuma de 5mm com dimensdes de
60x390mm.

21

(SALA DE REUNIAO/PREFEITO)

CADEIRA DE INTERLOCUCAO (SEM BRACO) ESTRUTURA CROMADA, ASSENTO ENCOSTO EM COURO
ECOLOGICO PRETO.

base: Base giratéria a gas (pneumatica)

- base giratdéria cromada com cinco patas em tubo de aco redondo de didmetro 38,1mm com
espessura de 1,5mm conformadas em prensa com unido central por solda MAG, num tubo cénico de
aco, com encaixe tipo cone-morse para fixacdo da coluna de ago de 2"x1,5mm, com bucha de
poliacetal auto-lubrificante, onde passa o pistdo a gas (pneumatico), que por encaixe cone-morse
liga-se a placa de fixacdo do assento que é construida por chapas de ago, que possuem uma mola
onde regula-se a tensdao do relax com sistema de travamento em 01 posicdo. Na extremidade 5
ponteiras deslizantes e deverdo vir sapatas deslizantes.

- 0 mecanismo de ajuste de altura do assento é feito pela regulagem pneumatica do pistdo a gas num
curso milimétrico de 100mm (infinitas posigdes); o acionamento é feito por alavanca de ago trefilado
redondo de 5/16” com ponteira em polipropileno injetado, montada junto a flange de fixagdo do
assento; existe uma arruela de polipropileno com cinco esferas de ago e duas arruelas de ago
cementadas, montadas na base do pistdo a gas, para proporcionar um melhor movimento giratério da
base. O pistdo pneumatico proporciona um amortecimento de impactos;

- pintura da coluna e da plataforma em tinta epoxi-po eletrostatica, com desengraxe a quente por
imersdo, protegdo superficial com fosfato e cura em estufa a 210°C.

Estofados: Assento/encosto - constituido de madeira compensada reta, revestido por espuma de
bloco de poliuretano, recoberto pé vinil na cor preta colado a espuma e com costura laterais , e
grampeado na base do assento. Revestimento do encosto colado a espuma e com ziper de
fechamento na parte traseira. Unido do assento encosto feito por chapa de aco dobrada 90° e apoio
de braco parafusados ao encosto e assento em chapa de aco dobrada, permitindo resisténcia da
ligagdo assento encosto.

Bragos: Confeccionados em tubo de ago SAE 1010/1020 de diametro de 1”e com apoio de bragos
em poliuretano injetado parafusado ao brago.

Espumas: Espumas de poliuretano de densidade de 45 kg/m3.
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(SECRETARIOS/ PROCURADOR)
CADEIRA DE INTERLOCUGAO (SEM BRACO) ESTRUTURA CROMADA, ASSENTO ENCOSTO PRETO.

Estrutura assento e encosto: Estrutura dos pés e dos suportes do encosto em tubo de ago carbono
1008/1010 oblongo 16x30mm com espessura de parede de 1,20mm conformados e soldados
juntamente com duas travessas de reforgo em tubo redondo de @3/4” com espessura de parede de
1,20mm.

- Os tubos das travessas sob o assento possuem ponteiras plasticas de acabamento em polipropileno
©3/4" e os pés, sapatas plasticas de 16x30mm.
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- O acabamento da estrutura em cromagem eletrolitica.

Assento e Encosto: Injetados em polipropileno copolimero virgem (PP) estruturado, com pigmento e
aditivo anti-UV (resisténcia contra raios ultra violeta, que permite seu uso e exposicdo ao sol).

- No assento e no encosto tem-se a presenga de furagdes (quadradas) que permitem uma melhor
areacdo e transpiracdo do usuario (8 furos no assento + 32 furos no encosto).

- A superficie do assento e do encosto possui uma textura de gravagdo em formato redondo que
garante resisténcia a arranhdes, e ao mesmo tempo, é de facil limpeza devido a sua pouca
profundidade.

- O encosto possui reforgos na parte traseira (“abas” entre o canal onde entra o tubo metdlico e a
parte de apodio das costas): isto da maior resisténcia sem tirar a flexibilidade.

- O encaixe do encosto no tubo metélico é extremamente seguro, ou seja é extremamente dificil, que
durante a utilizacdo do encosto, esse saia do lugar e “figue na mao” do usuario. Além disso, o
encosto, para ter maior seguranga, é fixado por pinos em pldstico resistentes e bem acabados. O
canal onde se encaixa o tubo metdlico é reforcado, porque possui uma espessura das paredes
projetada para resistir a impactos na hora da montagem da cadeira e durante a sua utilizagdo.

- O assento é confortavel por ser amplo e por ter uma forma mais anatdomica, que acompanha a
posicdo natural das pernas e da regido glutea.

- O assento ndo possui saliéncias retas na borda, onde as pernas dobram: isso representa uma
vantagem por ndo incomodar o usuario (na posicdo sentada, depois de 1 a 2 horas, a saliéncia pode
incomodar o fluxo sanguineo) e por ndo represar sujeira ou agua utilizada eventualmente na limpeza.
- O assento possui 03 pontos de fixacdo na estrutura metalica de cada lado (total de 06 parafusos de
fixagdo do tipo especial para plasticos).

- O assento se apdia no tubo redondo da parte frontal da estrutura por meio de 03 pares de suportes
plasticos com reforco cruzado: um central e dois bem deslocados lateralmente (a direita e a
esquerda). Isto garante uma maior resisténcia a

deformacdo, e também garante uma ampla base de apdio, dando mais estabilidade ao usuario
quando ndo estd sentado em posigdo perfeitamente central. Na parte traseira o assento se apoia
longitudinalmente no tubo transversal da estrutura.

-MEDIDAS: ASSENTO 465MM X 400MM E O ENCOSTO 465 MM X 255 MM.

Cor Assento e Encosto Preto.

Opcionais: Nesta cadeira pode-se montar, sem qualquer preparagdo, painéis estofados (estrutura em
polipropileno com espuma de 2cm em poliuretano) sobre o assento e sobre o encosto (através de
parafusos).
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FUNCIONARIOS
CADEIRA OPERACIONAL COM RODIZIOS, ARANHA PRETO, COM REGULAGEM DE ASSENTO E
ENCOSTO COM BRAGCOS.

Base:

- Base giratéria com cinco patas de tubo de ago quadrado de dimensdes 25x25x1,5mm, estampadas
longitudinalmente

formando um brago com duas curvas de reforgo, e estampadas nas extremidades formando, no
proprio tubo, um local para a

fixagdo dos rodizios. A base possui uma capa de polipropileno inteirica para protegdo, encaixada e
climpada sobre as hastes

metalicas, sendo ainda que em cada extremidade existe uma ponteira injetada em polipropileno
encaixada. As patas

metalicas sdo unidas por rob6 de solda MIG num tubo redondo com costura removida, de dimensdes
2"x2,25mm, entre dois

estampos radiais feitos neste tubo redondo. Este tubo possui encaixe tipo cone-morse (com angulo de
1926 °16") para fixagao

da coluna de aco de 2"x1,5mm, que possui uma bucha de poliacetal auto-lubrificante, onde passa o
pistdo a gas (pneumatico),

que por encaixe cone-morse (com angulo de 1926 "16") liga-se a placa de fixacdo do assento que é
construida por chapas de

aco, que possuem uma mola onde regula-se a tensdo do relax com sistema de travamento em 01
posigdo. Na extremidade

das 5 patas sdo montados, através de hastes de 11mm com esferas de giro, rodizios duplos de nylon;
- 0 mecanismo de ajuste de altura do assento é feito pela regulagem pneumatica do pistdo a gas num
curso milimétrico de

100mm (infinitas posicdes); o acionamento é feito por alavanca de ago trefilado redondo de 5/16”
com ponteira em

polipropileno injetado, montada junto a flange de fixacdo do assento; existe uma arruela de
polipropileno com cinco esferas de

aco e duas arruelas de ago cementadas, montadas na base do pistdo a gas, para proporcionar um
melhor movimento giratorio

da base. O pistdo pneumatico proporciona um amortecimento de impactos;

- pintura da coluna e da plataforma em tinta epoxi-po eletrostatica, com desengraxe a quente por
imersdo, protegdo superficial

com fosfato e cura em estufa a 210°C.
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Estofados:

ENCOSTO: constituido de madeira compensada, moldado anatomicamente, levemente adaptado ao
corpo para protegdo da

regido lombar, com bordas arredondadas, revestido na parte frontal por espuma injetada de
poliuretano.O acabamento da

parte posterior do encosto e feito por uma capa plastica de protegdo feita em polipropileno copolimero
injetado. A ligagao do

assento ao encosto feita por chapa de ago 1/4”"x85mm de largura, conformada em prensa, afixada
por parafusos e porca tipo

garra encravadas na madeira. Revestido com tecido em fibra de poliéster ou fibra de polipropileno ou
microfibra de poliéster.

ASSENTO: constituido de madeira compensada, moldado anatomicamente, com bordas
arredondadas, revestido na parte

superior por espuma injetada de poliuretano. Protecdo de toda a borda do assento constituida de
perfil de PVC com formato

similar ao acabamento lateral do encosto. Fixacdo a base da cadeira feita por parafusos e arruelas
com porcas tipo garra

encravadas na madeira. Possui acabamento de sua parte inferior feito por manta de polipropileno.
Revestido com tecido em

fibra de poliéster ou fibra de polipropileno ou microfibra de poliéster. Cor a definir.

Bragos:

Em poliuretano injetado sobre alma de ago com acabamento em pele integral na cor preta.

Espumas:

Espumas de poliuretano injetado de densidade de 45 kg/m3.
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ESPERA (PROCURADORIA)

CADEIRA COM LONGARINA (02 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPRILENO).
Estrutura assento encosto: Os tubos das travessas sob o assento possuem ponteiras plasticas de
acabamento em polipropileno g3/4” e os pés, sapatas plasticas de 16x30mm.

- O acabamento da estrutura em cromagem eletrolitica, com desengraxe a quente por imersdo,
protecao superficial com fosfato e cura em estufa a 210°C.

Assento e Encosto: Injetados em polipropileno copolimero virgem (PP) estruturado, com pigmento e
aditivo anti-UV (resisténcia contra raios ultra violeta, que permite seu uso e exposicdo ao sol).

- No assento e no encosto tem-se a presenga de furagdes (quadradas) que permitem uma melhor
areacdo e transpiracdo do usuario (8 furos no assento + 32 furos no encosto).

- A superficie do assento e do encosto possui uma textura de gravacdo em formato redondo que
garante resisténcia a arranhdes, e ao mesmo tempo, é de facil limpeza devido a sua pouca
profundidade.

- O encosto possui reforcos na parte traseira (“abas” entre o canal onde entra o tubo metadlico e a
parte de apdio das costas): isto dd4 maior resisténcia sem tirar a flexibilidade.

- O encaixe do encosto no tubo metalico é extremamente seguro, ou seja é extremamente dificil, que
durante a utilizagdo do encosto, esse saia do lugar e “fique na mao” do usuério. Além disso, o
encosto, para ter maior seguranga, ¢ fixado por pinos em plastico resistentes e bem acabados. O
canal onde se encaixa o tubo metdlico é reforgado, porque possui uma espessura das paredes
projetada para resistir a impactos na hora da montagem da cadeira e durante a sua utilizagdo.

- O assento é confortavel por ser amplo e por ter uma forma mais anatémica, que acompanha a
posigdo natural das pernas e da regido glutea.

- O assento ndo possui saliéncias retas na borda, onde as pernas dobram: isso representa uma
vantagem por ndo incomodar o usuario (na posicdo sentada, depois de 1 a 2 horas, a saliéncia pode
incomodar o fluxo sanguineo) e por ndo represar sujeira ou agua utilizada eventualmente na limpeza.
- O assento possui 03 pontos de fixacdo na estrutura metalica de cada lado (total de 06 parafusos de
fixagdo do tipo especial para plasticos).

- O assento se apdia no tubo redondo da parte frontal da estrutura por meio de 03 pares de suportes
plasticos com reforco cruzado: um central e dois bem deslocados lateralmente (a direita e a
esquerda). Isto garante uma maior resisténcia a deformagdo, e também garante uma ampla base de
apoio, dando mais estabilidade ao usuario quando ndo estd sentado em posicdo perfeitamente
central. Na parte traseira o assento se apodia longitudinalmente no tubo transversal da estrutura.
-MEDIDAS: ASSENTO 465MM X 400MM E O ENCOSTO 465 MM X 255 MM. Cor preto.

Estrutura: Pés em tubos de aco diametro de 2” polegadas com duas pernas paralelas em tudo aco 1
4" estampada formato brago aranha com parede de 1,9mm componentes soldados em forma de “T”
montados a travessa superior através de encaixe tipo cone morsa. Travessa superior em tubo em
tubo de aco retangular 30x50mm com parede de 2mm soldado com plataformas para fixacao do
assento da cadeira. Pés com sapatas niveladora injetadas em polipropileno preto para acabamento. O
acabamento superficial das partes metalicas é feito com tinta epdxi-po eletrostatica, com desengraxe
a quente por imersdo, protecdo superficial com fosfato e cura em estufa a 210°C. cor assento e
encosto preto
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RECEPCAO
CADEIRA LONGARINA, 04 LUGARES COM 01 MESA CENTRAL, PES CROMADOS.
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Estrutura: Pés em tubos de aco diametro de 2” polegadas com duas pernas paralelas em tudo ago 1
Y" estampada formato brago aranha com parede de 1,9mm componentes soldados em forma de “T”
montados a travessa superior através de encaixe tipo cone morsa. Travessa superior em tubo em
tubo de ago retangular 30x50mm com parede de 2mm soldado com plataformas para fixagdo do
assento da cadeira. Pés com sapatas niveladora injetadas em polipropileno preto para acabamento. O
acabamento superficial das partes metdlicas é feito com tinta epdxi-p6 eletrostatica, com desengraxe
a quente por imersdo, protecdo superficial com fosfato e cura em estufa a 210°C.

Estofados: Assento/encosto - constituido de madeira compensada reta, revestido por espuma de
bloco de poliuretano, recoberto p6 vinil na cor preta colado a espuma e com costura laterais , e
grampeado na base do assento. Revestimento do encosto colado a espuma e com ziper de
fechamento na parte traseira. Unido do assento encosto feito por chapa de aco dobrada 90° e apoio
de braco parafusados ao encosto e assento em chapa de aco dobrada, permitindo resisténcia da
ligagdo assento encosto.

Bragos:Confeccionados em tubo de ago SAE 1010/1020 de diametro de 1”e com apoio de bragos em
poliuretano injetado parafusado ao brago.

Espumas: Espumas de poliuretano de densidade de 45 kg/m3.
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CADEIRA LONGARINA, 03 LUGARES, PES CROMADOS.

Estrutura: Pés em tubos de ago didametro de 2” polegadas com duas pernas paralelas em tudo ago 1
4" estampada formato brago aranha com parede de 1,9mm componentes soldados em forma de “T”
montados a travessa superior através de encaixe tipo cone morsa. Travessa superior em tubo em
tubo de aco retangular 30x50mm com parede de 2mm soldado com plataformas para fixacao do
assento da cadeira. Pés com sapatas niveladora injetadas em polipropileno preto para acabamento. O
acabamento superficial das partes metalicas é feito com tinta epoxi-p6 eletrostatica, com desengraxe
a quente por imersao, protecdo superficial com fosfato e cura em estufa a 210°C.

Estofados: Assento/encosto - constituido de madeira compensada reta, revestido por espuma de
bloco de poliuretano, recoberto pé vinil na cor preta colado a espuma e com costura laterais , e
grampeado na base do assento. Revestimento do encosto colado a espuma e com ziper de
fechamento na parte traseira. Unido do assento encosto feito por chapa de aco dobrada 90° e apoio
de braco parafusados ao encosto e assento em chapa de aco dobrada, permitindo resisténcia da
ligagdo assento encosto.

Bragos: Confeccionados em tubo de ago SAE 1010/1020 de diametro de 1”e com apoio de bragos
em poliuretano injetado parafusado ao brago.

Espumas: Espumas de poliuretano de densidade de 45 kg/m3.
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CADEIRA GIRATORIA PARA RECEPCIONISTA (COR PRETO).

01 monobloco (concha) plastico, cor preto

04 parafusos de fixagdo do monobloco

01 chassi / flange metalico giratdrio, com alavanca para regulagem de altura, sem bragos

01 cilindro a gas GP

01 base 160 arcada metalica, sendo aranha em arco inox

01 cobertura plastica solda da base 160

05 rodizios nylon- Monobloco (concha) - fabricada em polipropileno virgem + fibra de vidro (dando
estrutura a .

concha), por injecao. E aditivada com pigmento para cor; ndo possui aditivo anti-UV.

- Cobertura base 160 - fabricado em nylon por injegdo

- Rodizio: fabricado em nylon por injecdo (diam. 50mm) + pino metalico para encaixe na
base(11mm)

5 - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

Além das especificagées acima, deverdo ser observadas as prescrigdes a seguir, todas condicionantes da
aceitagdo da proposta e do recebimento do produto licitado.

5.1. Nao serdo aceitos produtos/materiais em desacordo com as especificacdes constantes do presente
termo de referéncia;

5.2. Prazo de validade da proposta ndo devera ser inferior a 60 (sessenta) dias a contar da data de
abertura das propostas de prego;

5.3. Nos precos cotados deverdao estar inclusos os custos de transporte, carga, descarga, embalagem,
seguro e quaisquer outras despesas para a entrega do material;

5.4. Nos precos cotados deverdo estar inclusos todos os insumos que o compdem, tais como as
despesas com impostos, taxas, frete, embalagens, seguros e quaisquer outros que incidam direta ou
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indiretamente na aquisicdo e entrega dos materiais cotados, bem como transporte, custos, estocagem
até a entrega total do objeto, carga e descarga, testes, leis sociais e tributos;

5.5. Conferir medidas no local, sendo quaisquer alteracées de projeto fazer prévia consulta com a
fiscalizagdo da Prefeitura Municipal de Sao Mateus.
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Pregao Presencial n° 120/2010
) ANEXO II
DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATO IMPEDITIVO

(Papel timbrado da empresa)

A empresa , CNPJ no , sediada

, declara, sob as penas da lei, que até a presente data inexistem
fatos impeditivos para sua habilitagdo no processo licitatério n® 346.185/2010, PREGAO PRESENCIAL n©

120/2010 da Prefeitura Municipal de Sdo Mateus, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias
posteriores.

Local de data,

(assinatura do representante legal da empresa)
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Pregao Presencial n° 120/2010
ANEXO III
DECLARACAO
(Papel timbrado da empresa)

Ref.: Processo Licitatério n® 346.185/2010
Pregdo Presencial n® 120/2010

, inscrito no CNPJ n°© , por intermédio
de seu representante legal, o(a) Sr(a). , portador da Carteira de
Identidade n© e do CPF n° , DECLARA, para fins do disposto

no inciso V do art. 27 da Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido pela Lei n® 9.854, de 27 de
outubro de 1999, que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e

nao emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condigao de aprendiz ().

Local e data

Assinatura do representante Legal da empresa
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Pregao Presencial n° 120/2010
ANEXO 1V
Declaracao de que cumpre os requisitos de habilitacao
(Papel timbrado da empresa)

Processo n® 346.185/2010
Pregdo Presencial n® 120/2010

A empresa , CNPJ no , sediada

, declara, sob as penas da Lei, que estd em situacdao regular

perante a Fazenda Federal, a Seguridade Social - INSS e o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo -
FGTS, bem como, atende a todas exigéncias do edital quanto a habilitacdo para os fins previstos no
processo licitatério n® 346.185/2010, Pregdo Presencial n® 120/2010 da PMSM.

Local e data,

(assinatura do representante legal da empresa)
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Pregao Presencial n° 120/2010
ANEXO V
MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS
(PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

, CNPJ no°
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, estabelecida na

(endereco completo), vem apresentar proposta de precos para os fins de participagdo do Pregdo
Presencial n® 120/2010, Processo n°® 346.185/2010, que tem como objeto a AQUISICAO MOVEIS, da

seguinte forma:

ITEM | Qt DESCRICAO PRECO PRECO
UNITARIO TOTAL
1 2 SECRETARIOS: GOVERNO/GABINETE
GAVETEIRO VOLANTE PASTA SUSPENSA (45,3 X 50 X 62 CM)
Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em
25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC e cola
“hot melt” de secagem réapida, e fixacdo entre as partes através de
conjunto minifix e cavilhas de madeira coladas.
Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras
nas laterais, base e tampo superior.
Rodizios com duplo giro, injetado com termoplastico de alta
resisténcia, eixo e sistema de fixacdo em aco SAE 1020.
Gavetas em chapa de ago pintadas na cor preto com tratamento
anticorrosivo, pintura epoxi e secagem em estufa a 230°, com
corredigas metalicas na mesma cor e gaveta para pasta suspensa com
corredica metalica telescopica.
Frentes de Gaveta com acabamento em:
-aco inox escovado de 0,7 mm de espessura, estruturada com
aglomerado melaminico BP na cor preto, com puxador em inox,
incorporado em toda a extensao da frente da gaveta;
-aco pintado na cor cinza envernizado com tratamento anticorrosivo,
pintura epoxi e secagem em estufa a 230° estruturada
com aglomerado melaminico BP na cor preto, com puxador em acgo
pintado, incorporado em toda a extensdo da frente da
gaveta;
Chaveamento das gavetas através de fechadura cilindrica frontal e
chave com sistema anti-impacto.
2 2 SECRETARIO DE GOVERNO E SECRETI:\R;O DE GABINETE
01 ESTAGCAO SUPERVISOR TAMPO ANATOMICO, (160X180X75CM),
SAIA ACO PRATA, PE PAINEL.
Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de
secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.
Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de ago dobrado de 1,5
mm, tratamento anticorrosivo, pintura epoxi e secagem
em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa
plastica de acabamento, complementada com aglomerado
BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas
retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt” de
secagem rapida.
Painéis inferiores (saias) em aco prata
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.
3 1 | SECRETARIA PREFEITO
BALCAO TRIPLO ABERTO (139,6X50,4X74CM), MDP BEGE, PORTAS EM
ACO PRATA
Balcdo com duas portas r nicho aberto central com chave nas portas
laterais e prateleira tanto no nicho aberto e nas portas
Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em
25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC e cola
“hot melt” de secagem rapida, e fixacdo entre as partes através de
conjunto minifix e cavilhas de madeira coladas.
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Prateleiras em aglomerado melaminico BP de 18 mm, com bordas
retas e seladas com fita de PVC e cola “hot melt” de

secagem rapida, e suportes injetados em polietileno.

Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras
nas laterais, base e tampo superior.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta,
rosqueadas em cantoneiras metalicas fixadas na parte

inferior do movel.

Portas com dobradigas metalicas tipo “caneco” com abertura de 110°.
Acabamento em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC, cola “hot melt” de secagem revestidas com
chapa de aco SAE 1010 pintadas em pintura epox prata.

Chaveamento das porta através de fechadura cilindrica frontal, chave
com sistema anti-impacto e fecho interno tipo “gangorra”.

4 1 SECRETARIA GOVERNO (CERIMONIAL)

MESA RETA (120 X 70 X 75 CM), PE PAINEL MADEIRA BEGE COM AGCO
PRATA, SAIA MADEIRA BEGE. PROF= 60CM

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de

secagem rapida, fixagcdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de ago dobrado de 1,5
mm, com compartimento para passagem de fiagdo e

tampa plastica de acabamento, tratamento anticorrosivo, pintura epoxi
e secagem em estufa, travessa superior em ago tubular

com ponteiras de acabamento, complementada com aglomerado
melaminico BP de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com

bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt” de secagem
rapida.

Painel inferior (saia) em aglomerado melaminico BP de 18 mm,
bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot melt” de

secagem rapida, e fixagdo entre os pés através de conjunto minifix.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

5 1 PROCURADOR GERAL

ESTAGAO GERENTE (TAMPO ANATOMICO) (200 X 160 X 75 CM), SAIA
METALICA PRATA, PE PAINEL MADEIRA BEGE COM ACO PRATA.

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de aco dobrado de 1,5
mm, tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e secagem

em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa
plastica de acabamento, complementada com aglomerado

BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas
retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt” de

secagem rapida.

Painéis inferiores (saias) em aco prata.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

6 2 | SECRETARIA DE GOVERNO
ESTAGAO DE TRABALHO CONSTITUIDA DE:

MESA DE 140X160X75 CM, EM PE METALICO E SAIA MADEIRA BEGE.
Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de ago dobrado de 1,5
mm, tratamento anticorrosivo, pintura epoxi e secagem

em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa
plastica de acabamento, complementada com aglomerado

BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas
retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt” de

secagem rapida.

Painéis inferiores (saias) em aglomerado melaminico BP de 18 mm,
com fita de PVC e cola “hot melt” de secagem rapida,

fixadas nos pés laterais Metalico através de conjunto minifix M6 e com
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parafuso auto atarrachante no pé central.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.
1400 x 1600.

7.0 SECRETARIA DO PREFEITO

7.1 1 | SECRETARIA (PREFEITO)
CONJUNTO MESA GAVETEIRO PEDESTAL 1400 E ACESSORIOS:

Estrutura Mesa:

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de aco dobrado de 1,5
mm, com compartimento para passagem de fiacdo e

tampa plastica de acabamento, tratamento anticorrosivo, pintura epoxi
e secagem em estufa, travessa superior em ago tubular com ponteiras
de acabamento, complementada com aglomerado melaminico BP de 25
mm no mesmo padrdo do

tampo, com bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt”
de secagem rapida.

Painel inferior (saia) em aglomerado melaminico BP de 18 mm,
bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot melt” de

secagem rapida, e fixacdo entre os pés através de conjunto minifix.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.
Acabamento:

Opgdes de BP em: wengué, milano, cristal, branco e argila ( a definir
com fiscalizagdo da Prefeitura), sendo em padrdo igual aos demais
moveis.

Cores do Pé Metalico: prata.

Estrutura Gavetas:

Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em
25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC e cola

“hot melt” de secagem rapida, e fixacdo entre as partes através de
conjunto minifix e cavilhas de madeira coladas.

Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras
nas laterais, base e tampo superior.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta,
rosqueadas em cantoneiras metdlicas fixadas na parte

inferior do movel.

Gavetas em chapa de ago pintadas na cor preto com tratamento
anticorrosivo, pintura epoxi e secagem em estufa a 230°, com
corredigas metdlicas na mesma cor e uma gaveta para pasta suspensas
com corrediga metalica telescopica.

Frentes de Gaveta com acabamento em aglomerado melaminico BP
de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC, cola

“hot melt” de secagem rapida e puxador de aluminio pintado, em toda
a extensdo da frente da gaveta.

Chaveamento das gavetas através de fechadura cilindrica frontal e
chave com sistema anti-impacto

7.2 1 | PORTA LAPIS

Porta ldpis em forma de caneco todo em chapa de ago SAE1010
espessura de 1.2 com gancho para encaixe em suporte porta objetos,
pintado com pintura epdxi e secagem em estufa, em temperatura de
210c® micro textura cinza liso.

7.3 1 | PORTA CLiPS.

Porta clips em forma de cubo todo em chapa de ago SAE1010
espessura de 0.9, pintado com pintura epdxi e secagem em estufa, em
temperatura de 210c® micro textura cinza liso.

8 1 | RECEPCAO

BALCAO TIPO ATENDIMENTO CENTRAL 160 X 150 X 110 CM 909,
TAMPO E SOBRETAMPO EM MADEIRA MDF DE 25MM DE ESPESSURA
COR MAPLE. CONFORME NORMA ABNT NR 1366, SENDO ALTAMENTE
RESISTENTE A IMPACTOS. PAINEL FRONTAL EM CHAPA DE ACO SAE
1020 DE ESPESSURA DE 1,2 MM PERFURADA: SAPATAS
ARTICULAVEIS, ACABAMENTO SUPERFICIAL DAS PARTES METALICAS
FEITO COM TINTAS EPOXI-PO ELETROSTATICA. A FIXACAO DA SAIA E
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REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA MINIFIX, QUE PERMITE
MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MATENDO A RIGIDEZ,
ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA
DE PARAFUSO.

9 PROCURADORIA
ESTACAO DE TRABALHO 02 MODULOS EM FORMA DE “U”, CONSTITUIDA DE:

9.1 1 ESTACAO DE TRABALHO TAMPO ANATOMICO, MDP BEGE
(120X120X75), TAMPO PROF: 70 CM, SAIA MDP BEGE.

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de aco dobrado de 1,5
mm, tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e secagem

em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa
plastica de acabamento, complementada com aglomerado

BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas
retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt” de

secagem rapida.

Painéis inferiores (saias) em aglomerado melaminico BP de 18 mm,
com fita de PVC e cola “hot melt” de secagem rapida,

fixadas nos pés laterais através de conjunto minifix M6 e com parafuso
auto atarrachante no pé central.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

9.2 3

ESTACOES DE TRABALHO, TAMPO ANTOMICO, MDP BEGE

(140X120X75), TAMPO PROF: 70 CM SAIA MDP BEGE

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e

seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de ago dobrado de 1,5

mm, tratamento anticorrosivo, pintura epoxi e secagem

em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa

plastica de acabamento, complementada com aglomerado

BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas

retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt” de

secagem rapida.

Painéis inferiores (saias) em aglomerado melaminico BP de 18 mm,

com fita de PVC e cola “hot melt” de secagem rapida,

fixadas nos pés laterais através de conjunto minifix M6 e com parafuso

auto atarrachante no pé central.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.
9.3 3

PAINEIS DIVISORES RETO (140X2X40CM), MDP BEGE.

Painél em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e

seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de secagem rapida,

fixacdo nos tampos através de suportes e parafusos auto-atarrachante.
9.4 1

PAINEL DIVISOR RETO (120X2X40CM) MDP BEGE

Painél em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e

seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de secagem rapida,

fixacdo nos tampos através de suportes e parafusos auto-atarrachante.
9.5 3

PAINES DIVISORES CURVO (120X2X40CM) MDP BEGE

Painel em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e

seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de secagem rapida,

fixacdo nos tampos através de suportes e parafusos auto-atarrachante.
9.6 4

SUPORTES PARA ACESSORIOS (110X3,3X8 CM).

Suporte para porta objetos todo em chapa de aco SAE1010 espessura
de 1.2 com aberturas para gancho de encaixe dos suportes porta
objetos, pintado com pintura epdxi e secagem em estufa, em
temperatura de 210c® micro textura cinza liso sendo pega componente
da mesa estacdo de trabalho.
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9.7 4 | PORTA - PAPEIS

Porta papeis para folhas em forma de bandeja toda em chapa de ago
SAE1010 espessura de 1.2 com gancho para encaixe em suporte porta
objetos, pintado com pintura epdxi e secagem em estufa, em
temperatura de 210c® micro textura cinza liso, sendo componente do
mobilidrio estacdo de trabalho.

9.8 4 BANDEJA 20

Bandeja para folhas em forma de prateleira toda em chapa de ago
SAE1010 espessura de 1.2 com gancho para encaixe em suporte porta
objetos, pintado com pintura epdxi e secagem em estufa, em
temperatura de 210c® micro textura cinza liso, sendo componente do
mobilidrio estacdo de trabalho.

9.9 4
PORTA LAPIS

Porta lapis em forma de caneco todo em chapa de aco SAE1010
espessura de 1.2 com gancho para encaixe em suporte porta objetos,
pintado com pintura epoxi e secagem em estufa, em temperatura de
210c® micro textura cinza liso, sendo componente do mobilidrio estagdo
de trabalho.

9.10 | 4 PORTA CLIPS

Porta clips em forma de cubo todo em chapa de aco SAE1010
espessura de 0.9, pintado com pintura epdxi e secagem em estufa, em
temperatura de 210c® micro textura cinza liso, sendo componente do
mobilidrio estacdo de trabalho.

10 1 | SECRETARIA DE GOVERNO

GAVETEIRO ALTO 4 GAVETAS (45,3 X 70 X 75 CM), GAVETAS MDP
BEGE

Estrutura:

Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em
25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC e cola

“hot melt” de secagem réapida, e fixacdo entre as partes através de
conjunto minifix e cavilhas de madeira coladas.

Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras
nas laterais, base e tampo superior.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta,
rosqueadas em cantoneiras metalicas fixadas na parte

inferior do movel.

Gavetas em chapa de ago pintadas na cor preto com tratamento
anticorrosivo, pintura epoxi e secagem em estufa a 230°, com
corredicas metalicas na mesma cor e uma gaveta para pasta suspensas
com corredica metdlica telescdpica.

Frentes de Gaveta com acabamento em aglomerado melaminico BP
de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC, cola

“hot melt” de secagem rapida e puxador de aluminio pintado, em toda
a extensdo da frente da gaveta.

Chaveamento das gavetas através de fechadura cilindrica frontal e
chave com sistema anti-impacto

11 1 | GAVETEIRO (PROCURADOR GERAL)

GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETA (45,3X50X62CM), COM CHAVE
GAVETA MDP BEGE.

Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em
25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot melt” de
secagem rapida, e fixacdo entre as partes através de conjunto minifix e
cavilhas de madeira coladas.

Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras
nas laterais, base e tampo superior.

Rodizios com duplo giro, injetado com termoplastico de alta
resisténcia, eixo e sistema de fixacdo em aco SAE 1020.

Gavetas em chapa de ago pintadas na cor preto com tratamento
anticorrosivo, pintura epdxi e secagem em estufa a 230°, com
corredigas metalicas na mesma cor e gaveta para pasta suspensa com
corredica metalica telescopica.

Frentes de Gaveta com acabamento em aglomerado melaminico BP
de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC, cola “hot melt” de
secagem rapida e puxador de aluminio pintado, em toda a extensdo da
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frente da gaveta. Chaveamento das gavetas através de fechadura
cilindrica frontal e chave com sistema anti-impacto.

12 11 | GAVETEIRO PARA MESA E ESTACOES DE TRABALHO.
GAVETEIRO FIXO, 02 GAVETAS MDP BEGE

Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em
25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot melt” de
secagem rapida, e fixacdo entre as partes através de conjunto minifix e
cavilhas de madeira coladas.

Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras
nas laterais, base e tampo superior.

Gavetas em chapa de ago pintadas na cor preto com tratamento
anticorrosivo, pintura epdxi e secagem em estufa a 230°, com
corredicas metalicas na mesma cor.

Frentes de Gaveta com acabamento em aglomerado melaminico BP
de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC, cola “hot melt” de
secagem rapida e puxador de aluminio pintado, em toda a extensdo da
frente da gaveta.

Chaveamento das gavetas através de fechadura cilindrica frontal e
chave com sistema anti-impacto.

13 4 | SECRETARIO DE GOVERNO (=02)
PROCURADOR (=02)
ARMARIO ALTO (93,8X50X159,7CM), PORTAS EM MDP BEGE.

Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em
25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot melt” de
secagem rapida, e fixacdo entre as partes através de conjunto minifix e
cavilhas de madeira coladas.

Prateleiras em aglomerado melaminico BP de 18 mm, com bordas
retas e seladas com fita de PVC e cola “hot melt” de secagem rapida, e
suportes injetados em polietileno.

Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras
nas laterais, base e tampo superior.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta,
rosqueadas em cantoneiras metalicas fixadas na parte inferior do
movel.

Portas com dobradicas metalicas tipo “caneco” com abertura de 110°.
Acabamento em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC, cola “hot melt” de secagem rapida e puxador
de aluminio pintado, em toda a extensdo da porta.

Chaveamento da porta através de fechadura cilindrica frontal, chave
com sistema anti-impacto e fecho interno tipo “gangorra”.

14 6 | PROCURADORIA (=05)
SECRETARIO GOVERNO (=01)
ARMARIO ARQUIVO PASTA SUSPENSA (48,8X50X159,7CM)

Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em
25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot melt” de
secagem rapida, e fixacdo entre as partes através de conjunto minifix e
cavilhas de madeira coladas.

Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras
nas laterais, base e tampo superior.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta,
rosqueadas em cantoneiras metdlicas fixadas na parte inferior do
movel.

Quatro gavetas para pasta suspensa em chapa de aco na cor preto
com tratamento anticorrosivo, pintura epoxi e secagem em estufa a
230°, com corredigas metalicas telescépicas na mesma cor e 01
prateleira.

Frentes de Gaveta com acabamento em aglomerado melaminico BP
de 18 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC, cola “hot melt” de
secagem rapida e puxador de aluminio pintado, em toda a extensdo da
frente da gaveta.

Chaveamento das gavetas através de fechadura cilindrica frontal e
chave com sistema anti-impacto.
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15 1 | PROCURADORIA (=01)

ARMARIO ALTO, 02 PORTAS (93,8X50X159,7 CM), PORTAS EM
ACO PRATA.

Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em
25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC e cola

“hot melt” de secagem rapida, e fixacdo entre as partes através de
conjunto minifix e cavilhas de madeira coladas.

Prateleiras em aglomerado melaminico BP de 18 mm, com bordas
retas e seladas com fita de PVC e cola “hot melt” de

secagem rapida, e suportes injetados em polietileno.

Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras
nas laterais, base e tampo superior.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta,
rosqueadas em cantoneiras metalicas fixadas na parte

inferior do movel.

Portas com dobradicas metalicas tipo “caneco” com abertura de 110°.
Acabamento em:

-aco inox escovado de 0,7 mm de espessura, estruturada com
aglomerado melaminico BP na cor preto, com puxador em inox,
incorporado em toda a extensao da porta;

-aco pintado na cor cinza metdlico com tratamento anticorrosivo,
pintura epoxi e secagem em estufa a 230° estruturada com
aglomerado melaminico BP na cor preto, com puxador em aco pintado,
incorporado em toda a extensao da porta;

Chaveamento da porta através de fechadura cilindrica frontal, chave
com sistema anti-impacto e fecho interno tipo “gangorra

16 ASSESSORES (SECRETARIA DE GABINETE)
ESTACAO DE TRABALHO CONSISTINDO DE:

16.1 1 MESA ESTACAO DE TRABALHO, TAMPO ANATOMICO (140X140X75CM),
PE METALICO, SAIA MDP BEGE

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de ago dobrado de 1,5
mm, tratamento anticorrosivo, pintura epoxi e secagem

em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa
plastica de acabamento, complementada com aglomerado

BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas
retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt” de

secagem rapida.

Painéis inferiores (saias) em aglomerado melaminico BP de 18 mm,
com fita de PVC e cola “hot melt” de secagem rapida,

fixadas nos pés laterais através de conjunto minifix M6 e com parafuso
auto atarrachante no pé central.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

16.2 1 | BALCAO 01 PORTA AGCO PRATA (50X50X75CM)

Corpo em aglomerado melaminico BP de 18 mm e tampo superior em
25 mm, bordas retas e seladas com fita de PVC e cola

“hot melt” de secagem réapida, e fixacdo entre as partes através de
conjunto minifix e cavilhas de madeira coladas.

Prateleiras em aglomerado melaminico BP de 18 mm, com bordas
retas e seladas com fita de PVC e cola “hot melt” de

secagem rapida, e suportes injetados em polietileno.

Fundo em melaminico dupla face de 6 mm, encaixado por ranhuras
nas laterais, base e tampo superior.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta,
rosqueadas em cantoneiras metdlicas fixadas na parte

inferior do movel.

Portas com dobradigas metalicas tipo “caneco” com abertura de 110°.
Acabamento em:

-aco inox escovado de 0,7 mm de espessura, estruturada com
aglomerado melaminico BP na cor preto, com puxador em inox,
incorporado em toda a extensdo da porta;

-aco pintado na cor cinza metdlico com tratamento anticorrosivo,
pintura epoxi e secagem em estufa a 230° estruturada com
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aglomerado melaminico BP na cor preto, com puxador em ago pintado,
incorporado em toda a extensdo da porta;

Chaveamento da porta através de fechadura cilindrica frontal, chave
com sistema anti-impacto e fecho interno tipo “gangorra”.

16.3 1 MESA RETA (140X70X75CM), SAIA MDP BEGE, PE METALICO.

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de aco dobrado de 1,5
mm, com compartimento para passagem de fiacdo e

tampa plastica de acabamento, tratamento anticorrosivo, pintura epoxi
e secagem em estufa, travessa superior em ago

tubular com ponteiras de acabamento, complementada com
aglomerado melaminico BP de 25 mm no mesmo padrdo do

tampo, com bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt”
de secagem rapida.

Painel inferior (saia) em aglomerado melaminico BP de 18 mm,
bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot melt” de

secagem rapida, e fixacdo entre os pés através de conjunto minifix.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

16.4 1 PORTA PAPEIS

Porta papeis para folhas em forma de bandeja toda em chapa de acgo
SAE1010 espessura de 1.2 com gancho para encaixe em suporte porta
objetos, pintado com pintura epoxi e secagem em estufa, em
temperatura de 210c® micro textura cinza liso, sendo componente da
mesa estacdo de trabalho.

16.5 1 | 01 BANDEJA (33X15X4,3)

Bandeja para folhas em forma de prateleira toda em chapa de ago
SAE1010 espessura de 1.2 com gancho para encaixe em suporte porta
objetos, pintado com pintura epdxi e secagem em estufa, em
temperatura de 210c® micro textura cinza liso, sendo componente da
mesa estacdo de trabalho.

16.6 1 | 01 DIVISOR RETO (140X2X40CM)

Painél em aglomerado melaminico BP de 18 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de secagem

rapida, fixagdo nos tampos através de suportes e parafusos auto-
atarrachante.

16.7 1 | SUPORTE PARA ACESSORIOS (110X3,3X8CM)

Suporte para porta objetos todo em chapa de aco SAE1010 espessura
de 1.2 com aberturas para gancho de encaixe dos suportes porta
objetos, pintado com pintura epdxi e secagem em estufa, em
temperatura de 210c® micro textura cinza liso

17 | RECEPGCAO (PROCURADORIA)
ESTACAO DE TRABALHO, CONSTITUIDO DE:

171 1 MESA RETA (140X70X75CM), SAIA MDP BEGE, PES METALICOS.

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de

secagem rapida, fixacdo através de parafuso auto-atarrachante.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de ago dobrado de 1,5
mm, com compartimento para passagem de fiagdo e

tampa plastica de acabamento, tratamento anticorrosivo, pintura epoxi
e secagem em estufa, travessa superior em ago tubular

com ponteiras de acabamento, complementada com aglomerado
melaminico BP de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com

bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt” de secagem
rapida.

Painel inferior (saia) em aglomerado melaminico BP de 18 mm,
bordas retas e seladas com fita de PVC e cola “hot melt” de

secagem rapida, e fixagdo entre os pés através de conjunto minifix.
Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.
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17.2 1 ESTACAO SUPERVISOR TAMPO ANATOMICO (140X140X75CM), SAIA
MDP BEGE, PES METALICOS.

Tampo em aglomerado melaminico BP de 25 mm, bordas retas e
seladas com fita de PVC de 2 mm, cola “hot melt” de

secagem rapida, fixagdo através de parafuso auto-atarrachante. Com
corte curvo ou anatémico.

Pé lateral em aco e madeira, coluna em chapa de aco dobrado de 1,5
mm, tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e secagem

em estufa, com compartimento para passagem de fiacdo e tampa
plastica de acabamento, complementada com aglomerado

BP melaminico de 25 mm no mesmo padrdo do tampo, com bordas
retas e seladas com fita de PVC e cola “hot-melt” de

secagem rapida.

Painéis inferiores (saias) em aglomerado melaminico BP de 18 mm,
com fita de PVC e cola “hot melt” de secagem rapida,

fixadas nos pés laterais através de conjunto minifix M6 e com parafuso
auto atarrachante no pé central.

Sapatas niveladoras, rosca M6, injetadas em polietileno na cor preta.

18 1 | RECEPCAO (PREFEITO)

CADEIRA COM LONGARINA (COM MESA CENTRAL), COM 02 LUGARES,
COM PES CROMADOS, ASSENTO E ENCOSTO PRETO (SEM CAPITONE)
FOTO FALTANDO INCLUIR MESA CENTRAL

Estrutura: Pés em tubos de aco didmetro de 2” polegadas com duas
pernas paralelas em tudo aco 1 %" estampada formato brago aranha
com parede de 1,9mm componentes soldados em forma de “T”
montados a travessa superior através de encaixe tipo cone morsa.
Travessa superior em tubo em tubo de ago retangular 30x50mm com
parede de 2mm soldado com plataformas para fixacdao do assento da
cadeira. Pés com sapatas niveladora injetadas em polipropileno preto
para acabamento. O acabamento superficial das partes metalicas é
feito com tinta epdxi-pd eletrostatica, com desengraxe a quente por
imersdo, protecao superficial com fosfato e cura em estufa a 210°C.
Porta revistas. Confeccionados em madeira MDP (padrdo a
compatibilizar com tom do mobilidrio da mesa de atendimento) de
15mm com revestimento na borda de fita PVC 1mm de espessura.
Estofados: Assento/encosto - constituido de madeira compensada
reta, revestido por espuma de bloco de poliuretano, recoberto por vinil
na cor preta colado a espuma e com costura laterais , e grampeado na
base do assento. Revestimento do encosto colado a espuma e com
ziper de fechamento na parte traseira. Unido do assento encosto feito
por chapa de ago dobrada 90° e apoio de brago parafusados ao encosto
e assento em chapa de ago dobrada, permitindo resisténcia da ligacéo
assento encosto.

Bragos: Confeccionados em tubo de ago SAE 1010/1020 de diametro
de 1”e com apoio de bragos em poliuretano injetado parafusado ao
braco.

Espumas:Espumas de poliuretano de densidade de 45 kg/m3

19 1 PREFEITO (POLTRONA)

Cadeira modelo presidente, giratoria, com molejo central, revestida em
couro natural 100% bovino, espaldar alto, com apoio de cabecga
removivel e regulagem de inclinagdo sincronizada do assento e do
encosto (para cada 2° de inclinagdo do encosto tem-se 1° de inclinagdo
do assento) com travamento em 5 posicdes e regulagem de tensdo.
Espuma do assento e encosto expandida 120mm. Bragos em tubo
eliptico cromado com acabamento em couro. Sistema pneumatico de
regulagem de altura. Aranha tubular cromada com rodizios em
poliuretano.

Base: Apoia- Bragos:

Bracos construidos em tubo de aco eliptico com tampdes de aco
soldados por sistema gasflux (latdo), montados sob o assento, fixados
por parafusos M6 em porcas-garra. Possuem acabamento cromado. Na
parte superior existe um apoio de ago revestido em couro com espuma
de 5mm com dimensdes de 60x390mm.

Estofados:

Compensado de madeira em l|aminas, prensadas e conformadas
anatomicamente (espessura minima de 15mm); o encosto é interligado
ao sistema de reclineo sincronizado por chapa de aco de 8mm de
espessura por 100mm de largura e o assento e fixado a esse sistema
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por parafusos e porcas-de-garra; espuma e revestimento conforme
descrito abaixo. Possui gomos de costura dupla feitos no revestimento,
e fechamento por ziper no encosto. Na parte central do assento e do
encosto, possui couro microperfurado para melhor transpiragdo. Possui
apoio-de-cabega removivel em couro com enchimento em manta de
fibra de polipropileno com acabamento siliconizado.

Espumas: Espuma de poliuretano de alta resiliéncia com densidade
variavel de 28 a 45 kg/m3.

-espessura do assento = 120mm / -espessura do encosto = 100mm.
Revestimento: Couro bovino tipo estofamento automotivo, cor preto.

20 2 | PREFEITO (CADEIRA DE INTERLOCUCGCAO))
Cadeira com Laudo de Conformidade Técnica NBR 13962:2006.
Estrutura eliptica: Estrutura em tubo eliptico 20x45 com duas

sapatas regulaveis na frente e duas sapatas de apoio atras. Possui uma
chapa de ago estampado para a fixacdo do estofado em acabamento
cromado.

Estofados: Compensado de madeira em laminas, prensadas e
conformadas anatomicamente (espessura minima del5mm), assento e
encosto interligados por chapa de aco curvada (além dos apdia-
bragos), espuma e revestimento conforme descrito abaixo. Possui
gomos de costura dupla feitos no revestimento, e fechamento por ziper
no encosto. Na parte central do assento e do encosto, possui couro
microperfurado para melhor transpiragcdo. Possui apoio-de-cabega
removivel em couro com enchimento em manta de fibra de
polipropileno com acabamento siliconizado.

Espumas: Espuma de poliuretano de alta resiliéncia com densidade
variavel de 28 a 45 kg/m3. -espessura do assento = 120mm. -
espessura do encosto = 100mm.

Revestimento: Couro bovino tipo estofamento automotivo.

Apoia Bragos: Bracos construidos em tubo de aco eliptico, montados
interligando o assento e o encosto por parafusos M8, fixados em
suportes de chapa de ago. Possuem acabamento cromado. Na parte
superior existe um apoio de ago revestido em couro com espuma de
5mm com dimensdes de 60x390mm.

21 6 | (SALA DE REUNIAO/PREFEITO)

CADEIRA DE INTERLOCUCAO (SEM BRACO) ESTRUTURA CROMADA,
ASSENTO ENCOSTO EM COURO ECOLOGICO PRETO.

base: Base giratéria a gas (pneumatica)

- base giratdria cromada com cinco patas em tubo de aco redondo de
didmetro 38,1mm com espessura de 1,5mm conformadas em prensa
com unido central por solda MAG, num tubo conico de aco, com encaixe
tipo cone-morse para fixagdo da coluna de ago de 2"x1,5mm, com
bucha de poliacetal auto-lubrificante, onde passa o pistdo a gas
(pneumatico), que por encaixe cone-morse liga-se a placa de fixagdo
do assento que é construida por chapas de aco, que possuem uma
mola onde regula-se a tensdo do relax com sistema de travamento em
01 posicdo. Na extremidade 5 ponteiras deslizantes e deverdo vir
sapatas deslizantes.

- 0 mecanismo de ajuste de altura do assento é feito pela regulagem
pneumatica do pistdo a gas num curso milimétrico de 100mm (infinitas
posicdes); o acionamento é feito por alavanca de aco trefilado redondo
de 5/16” com ponteira em polipropileno injetado, montada junto a
flange de fixacao do assento; existe uma arruela de polipropileno com
cinco esferas de ago e duas arruelas de ago cementadas, montadas na
base do pistdo a gas, para proporcionar um melhor movimento
giratério da base. O pistdo pneumatico proporciona um amortecimento
de impactos;

- pintura da coluna e da plataforma em tinta epdxi-pd eletrostatica,
com desengraxe a quente por imersdo, protecdo superficial com fosfato
e cura em estufa a 210°C.

Estofados: Assento/encosto - constituido de madeira compensada
reta, revestido por espuma de bloco de poliuretano, recoberto pé vinil
na cor preta colado a espuma e com costura laterais , e grampeado na
base do assento. Revestimento do encosto colado a espuma e com
ziper de fechamento na parte traseira. Unido do assento encosto feito
por chapa de aco dobrada 90° e apoio de braco parafusados ao encosto
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e assento em chapa de ago dobrada, permitindo resisténcia da ligacéo
assento encosto.

Bragos: Confeccionados em tubo de aco SAE 1010/1020 de diametro
de 1”e com apoio de bragos em poliuretano injetado parafusado ao
brago.

Espumas: Espumas de poliuretano de densidade de 45 kg/m3.

22 6 | (SECRETARIOS/ PROCURADOR)
CADEIRA DE INTERLOCUGAO (SEM BRAGO) ESTRUTURA CROMADA,
ASSENTO ENCOSTO PRETO.

Estrutura assento e encosto: Estrutura dos pés e dos suportes do
encosto em tubo de ago carbono 1008/1010 oblongo 16x30mm com
espessura de parede de 1,20mm conformados e soldados juntamente
com duas travessas de reforcgo em tubo redondo de @3/4” com
espessura de parede de 1,20mm.

- Os tubos das travessas sob o assento possuem ponteiras plasticas de
acabamento em polipropileno 83/4” e os pés, sapatas plasticas de
16x30mm.

- O acabamento da estrutura em cromagem eletrolitica.

Assento e Encosto: Injetados em polipropileno copolimero virgem (PP)
estruturado, com pigmento e aditivo anti-UV (resisténcia contra raios
ultra violeta, que permite seu uso e exposicao ao sol).

- No assento e no encosto tem-se a presenca de furagées (quadradas)
que permitem uma melhor areacdo e transpiracéo do usuario (8 furos
no assento + 32 furos no encosto).

- A superficie do assento e do encosto possui uma textura de gravacao
em formato redondo que garante resisténcia a arranhdes, e ao mesmo
tempo, é de facil limpeza devido a sua pouca profundidade.

- O encosto possui reforgos na parte traseira (“abas” entre o canal onde
entra o tubo metdlico e a parte de apdio das costas): isto da maior
resisténcia sem tirar a flexibilidade.

- O encaixe do encosto no tubo metdlico é extremamente seguro, ou
seja é extremamente dificil, que durante a utilizagdo do encosto, esse
saia do lugar e “figue na mado” do usuario. Além disso, o encosto, para
ter maior seguranca, é fixado por pinos em plastico resistentes e bem
acabados. O canal onde se encaixa o tubo metalico é reforcado, porque
possui uma espessura das paredes projetada para resistir a impactos
na hora da montagem da cadeira e durante a sua utilizacdo.

- O assento é confortdvel por ser amplo e por ter uma forma mais
anatémica, que acompanha a posigdo natural das pernas e da regido
glitea.

- O assento ndo possui saliéncias retas na borda, onde as pernas
dobram: isso representa uma vantagem por ndo incomodar o usuario
(na posicdo sentada, depois de 1 a 2 horas, a saliéncia pode incomodar
o fluxo sanguineo) e por ndo represar sujeira ou &gua utilizada
eventualmente na limpeza.

- O assento possui 03 pontos de fixacdo na estrutura metalica de cada
lado (total de 06 parafusos de fixagdo do tipo especial para plasticos).

- O assento se apdia no tubo redondo da parte frontal da estrutura por
meio de 03 pares de suportes plasticos com reforgo cruzado: um
central e dois bem deslocados lateralmente (a direita e a esquerda).
Isto garante uma maior resisténcia a

deformacdo, e também garante uma ampla base de apdio, dando mais
estabilidade ao usudrio quando ndo estd sentado em posicdo
perfeitamente central. Na parte traseira o assento se apodia
longitudinalmente no tubo transversal da estrutura.

-MEDIDAS: ASSENTO 465MM X 400MM E O ENCOSTO 465 MM X 255
MM.

Cor Assento e Encosto Preto.

Opcionais: Nesta cadeira pode-se montar, sem qualquer preparacao,
painéis estofados (estrutura em polipropileno com espuma de 2cm em
poliuretano) sobre o assento e sobre o encosto (através de parafusos).

23 12 | FUNCIONARIOS
CADEIRA OPERACIONAL COM RODIZIOS, ARANHA PRETO, COM
REGULAGEM DE ASSENTO E ENCOSTO COM BRACOS.

Base:
- Base giratéria com cinco patas de tubo de aco quadrado de
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dimensdes 25x25x1,5mm, estampadas longitudinalmente

formando um brago com duas curvas de reforgo, e estampadas nas
extremidades formando, no préprio tubo, um local para a

fixagdo dos rodizios. A base possui uma capa de polipropileno inteirica
para protecdo, encaixada e climpada sobre as hastes

metalicas, sendo ainda que em cada extremidade existe uma ponteira
injetada em polipropileno encaixada. As patas

metdlicas sdo unidas por rob6é de solda MIG num tubo redondo com
costura removida, de dimensdes 2"x2,25mm, entre dois

estampos radiais feitos neste tubo redondo. Este tubo possui encaixe
tipo cone-morse (com angulo de 1926 "16") para fixagdo

da coluna de ago de 2"x1,5mm, que possui uma bucha de poliacetal
auto-lubrificante, onde passa o pistdo a gas (pneumatico),

que por encaixe cone-morse (com angulo de 1026 16") liga-se a placa
de fixagdo do assento que é construida por chapas de

aco, que possuem uma mola onde regula-se a tensdao do relax com
sistema de travamento em 01 posicdo. Na extremidade

das 5 patas sdo montados, através de hastes de 11mm com esferas de
giro, rodizios duplos de nylon;

- 0 mecanismo de ajuste de altura do assento é feito pela regulagem
pneumatica do pistdo a gads num curso milimétrico de

100mm (infinitas posicdes); o acionamento ¢é feito por alavanca de aco
trefilado redondo de 5/16” com ponteira em

polipropileno injetado, montada junto a flange de fixagdo do assento;
existe uma arruela de polipropileno com cinco esferas de

aco e duas arruelas de ago cementadas, montadas na base do pistao a
gas, para proporcionar um melhor movimento giratério

da base. O pistdo pneumatico proporciona um amortecimento de
impactos;

- pintura da coluna e da plataforma em tinta epdxi-pd eletrostatica,
com desengraxe a quente por imersdo, protegao superficial

com fosfato e cura em estufa a 210°C.

Estofados:

ENCOSTO: constituido de madeira compensada, moldado
anatomicamente, levemente adaptado ao corpo para protecdo da
regido lombar, com bordas arredondadas, revestido na parte frontal por
espuma injetada de poliuretano.O acabamento da

parte posterior do encosto e feito por uma capa plastica de protecao
feita em polipropileno copolimero injetado. A ligagdo do

assento ao encosto feita por chapa de aco 1/4"x85mm de largura,
conformada em prensa, afixada por parafusos e porca tipo

garra encravadas na madeira. Revestido com tecido em fibra de
poliéster ou fibra de polipropileno ou microfibra de poliéster.

ASSENTO: constituido de madeira compensada, moldado
anatomicamente, com bordas arredondadas, revestido na parte
superior por espuma injetada de poliuretano. Protecdo de toda a borda
do assento constituida de perfil de PVC com formato

similar ao acabamento lateral do encosto. Fixacdo a base da cadeira
feita por parafusos e arruelas com porcas tipo garra

encravadas na madeira. Possui acabamento de sua parte inferior feito
por manta de polipropileno. Revestido com tecido em

fibra de poliéster ou fibra de polipropileno ou microfibra de poliéster.
Cor a definir.

Bragos:

Em poliuretano injetado sobre alma de ago com acabamento em pele
integral na cor preta.

Espumas:

Espumas de poliuretano injetado de densidade de 45 kg/m3.

24 02 | ESPERA (PROCURADORIA)

CADEIRA COM LONGARINA (02 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPRILENO).

Estrutura assento encosto: Os tubos das travessas sob o assento
possuem ponteiras plasticas de acabamento em polipropileno @3/4” e
os pés, sapatas plasticas de 16x30mm.

- O acabamento da estrutura em cromagem eletrolitica, com
desengraxe a quente por imersdo, protegcdo superficial com fosfato e
cura em estufa a 210°C.

Assento e Encosto: Injetados em polipropileno copolimero virgem (PP)
estruturado, com pigmento e aditivo anti-UV (resisténcia contra raios
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ultra violeta, que permite seu uso e exposicao ao sol).

- No assento e no encosto tem-se a presenca de furagées (quadradas)
que permitem uma melhor areacdo e transpiracéo do usuario (8 furos
no assento + 32 furos no encosto).

- A superficie do assento e do encosto possui uma textura de gravacao
em formato redondo que garante resisténcia a arranhdes, e ao mesmo
tempo, é de facil limpeza devido a sua pouca profundidade.

- O encosto possui reforgos na parte traseira (“abas” entre o canal onde
entra o tubo metdlico e a parte de apdio das costas): isto d& maior
resisténcia sem tirar a flexibilidade.

- O encaixe do encosto no tubo metdlico é extremamente seguro, ou
seja é extremamente dificil, que durante a utilizagdo do encosto, esse
saia do lugar e “fique na mao” do usudrio. Além disso, o encosto, para
ter maior seguranca, € fixado por pinos em plastico resistentes e bem
acabados. O canal onde se encaixa o tubo metdlico é reforgado, porque
possui uma espessura das paredes projetada para resistir a impactos
na hora da montagem da cadeira e durante a sua utilizagdo.

- O assento é confortavel por ser amplo e por ter uma forma mais
anatomica, que acompanha a posigdo natural das pernas e da regido
glitea.

- O assento ndo possui saliéncias retas na borda, onde as pernas
dobram: isso representa uma vantagem por ndo incomodar o usuario
(na posigao sentada, depois de 1 a 2 horas, a saliéncia pode incomodar
o fluxo sanguineo) e por ndo represar sujeira ou agua utilizada
eventualmente na limpeza.

- O assento possui 03 pontos de fixacdo na estrutura metalica de cada
lado (total de 06 parafusos de fixagdo do tipo especial para plasticos).

- O assento se apdia no tubo redondo da parte frontal da estrutura por
meio de 03 pares de suportes plasticos com reforgo cruzado: um
central e dois bem deslocados lateralmente (a direita e a esquerda).
Isto garante uma maior resisténcia a deformagdo, e também garante
uma ampla base de apdio, dando mais estabilidade ao usuario quando
ndo estd sentado em posicdo perfeitamente central. Na parte traseira o
assento se apodia longitudinalmente no tubo transversal da estrutura.
-MEDIDAS: ASSENTO 465MM X 400MM E O ENCOSTO 465 MM X 255
MM. Cor preto.

Estrutura: Pés em tubos de aco didmetro de 2” polegadas com duas
pernas paralelas em tudo aco 1 %" estampada formato brago aranha
com parede de 1,9mm componentes soldados em forma de “T”
montados a travessa superior através de encaixe tipo cone morsa.
Travessa superior em tubo em tubo de ago retangular 30x50mm com
parede de 2mm soldado com plataformas para fixacdao do assento da
cadeira. Pés com sapatas niveladora injetadas em polipropileno preto
para acabamento. O acabamento superficial das partes metalicas é
feito com tinta epdxi-pd eletrostatica, com desengraxe a quente por
imersdo, protecao superficial com fosfato e cura em estufa a 210°C. cor
assento e encosto preto

25 01 | RECEPCAO
CADEIRA LONGARINA, 04 LUGARES COM 01 MESA CENTRAL, PES
CROMADOS.

Estrutura: Pés em tubos de aco didmetro de 2” polegadas com duas
pernas paralelas em tudo aco 1 %" estampada formato brago aranha
com parede de 1,9mm componentes soldados em forma de “T”
montados a travessa superior através de encaixe tipo cone morsa.
Travessa superior em tubo em tubo de ago retangular 30x50mm com
parede de 2mm soldado com plataformas para fixacdo do assento da
cadeira. Pés com sapatas niveladora injetadas em polipropileno preto
para acabamento. O acabamento superficial das partes metalicas é
feito com tinta epdxi-pd eletrostatica, com desengraxe a quente por
imersdo, protecao superficial com fosfato e cura em estufa a 210°C.
Estofados: Assento/encosto - constituido de madeira compensada reta,
revestido por espuma de bloco de poliuretano, recoberto po vinil na cor
preta colado a espuma e com costura laterais , e grampeado na base
do assento. Revestimento do encosto colado a espuma e com ziper de
fechamento na parte traseira. Unido do assento encosto feito por chapa
de aco dobrada 90° e apoio de brago parafusados ao encosto e assento
em chapa de ago dobrada, permitindo resisténcia da ligagdo assento
encosto.
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Bragos:Confeccionados em tubo de agco SAE 1010/1020 de diametro de
1”e com apoio de bragos em poliuretano injetado parafusado ao brago.
Espumas: Espumas de poliuretano de densidade de 45 kg/m3.

26 01 | CADEIRA LONGARINA, 03 LUGARES, PES CROMADOS.

Estrutura: Pés em tubos de ago didmetro de 2” polegadas com duas
pernas paralelas em tudo ago 1 %" estampada formato brago aranha
com parede de 1,9mm componentes soldados em forma de “T”
montados a travessa superior através de encaixe tipo cone morsa.
Travessa superior em tubo em tubo de ago retangular 30x50mm com
parede de 2mm soldado com plataformas para fixagdo do assento da
cadeira. Pés com sapatas niveladora injetadas em polipropileno preto
para acabamento. O acabamento superficial das partes metdlicas é
feito com tinta epdxi-pd eletrostatica, com desengraxe a quente por
imersdo, protegdo superficial com fosfato e cura em estufa a 210°C.
Estofados: Assento/encosto - constituido de madeira compensada
reta, revestido por espuma de bloco de poliuretano, recoberto pé vinil
na cor preta colado a espuma e com costura laterais , e grampeado na
base do assento. Revestimento do encosto colado a espuma e com
ziper de fechamento na parte traseira. Unido do assento encosto feito
por chapa de ago dobrada 90° e apoio de brago parafusados ao encosto
e assento em chapa de ago dobrada, permitindo resisténcia da ligacéo
assento encosto.

Bragos: Confeccionados em tubo de aco SAE 1010/1020 de diametro
de 1”e com apoio de bragos em poliuretano injetado parafusado ao
brago.

Espumas: Espumas de poliuretano de densidade de 45 kg/m3.

27 01 | CADEIRA GIRATORIA PARA RECEPCIONISTA (COR PRETO).

01 monobloco (concha) plastico, cor preto

04 parafusos de fixagdo do monobloco

01 chassi / flange metadlico giratorio, com alavanca para regulagem de
altura, sem bragos

01 cilindro a gas GP

01 base 160 arcada metalica, sendo aranha em arco inox

01 cobertura plastica solda da base 160

05 rodizios nylon- Monobloco (concha) - fabricada em polipropileno
virgem + fibra de vidro (dando estrutura a

concha), por injecdo. E aditivada com pigmento para cor; ndo possui
aditivo anti-UV.

- Cobertura base 160 - fabricado em nylon por injecao

- Rodizio: fabricado em nylon por injecdo (diam. 50mm) + pino
metalico para encaixe na base(11mm)

VALOR TOTAL

VALOR GLOBAL DA PROPOSTA POR EXTENSO:
Validade da proposta:
Local e data Assinatura e carimbo da empresa
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Pregao Presencial n° 120/2010
ANEXO VI
PLANILHA DE DADOS CADASTRAIS
(PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

Dados da Empresa:

Razao Social

CNPJ

Endereco Completo

CEP

Fones / Fax

E-mail

Site Internet

Optante SIMPLES SIM () NAO ()

Dados do Representante da Empresa para assinatura do Contrato:

Nome

Cargo

Nacionalidade

Estado civil

Profissao

Endereco Completo

CEP

Fone / Fax

E-mail

Carteira de
Identidade

Orgdo Expedidor

CPF

Dados Bancarios da Empresa:

Banco

Agéncia

Conta

Dados do Contato com a Empresa:

Nome

Cargo

Endereco Completo

CEP

Fone / Fax

E-mail

Local e data Assinatura e carimbo da empresa
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Pregao Presencial n° 120/2010
ANEXO VII
MINUTA DO CONTRATO

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O MUNICIPIO DE SAO
MATEUS - ES E A EMPRESA:

O MUNICIPIO DE SAO MATEUS - ES, pessoa juridica de direito publico interno, inscrito no CNPJ/MF sob
o n%, 27.167.477/0001-12, com sede na Avenida Jones dos Santos Neves, n® 70, Centro, Sdo Mateus -
ES, doravante denominado CONTRATANTE, neste ato representado pelo Sr. Prefeito AMADEU BOROTO

........... (qualificagdo), € @ Empresa ...........cc.cseevvveninnenennnnen.., pessoa juridica de direito privado,
inscrita no CNPJ/MF sob o] N0, , estabelecida na
................................................... , doravante denominada CONTRATADA, representada pelo (a) Sr.
(@) ettt e , hacionalidade, estado civil, profissao, portador
do CPF NO. e e CI No. e , residente na

..................................................... , tendo em vista o Pregdao Presencial n°. 120/2010, e o Processo
no. 346.185/2010, nos termos das Leis n%.s 10.520/2002 e 8.666/1993, proposta julgada e aceita pelo
Pregoeiro Oficial da PMSM, resolvem assinar o presente contrato que reger-se-a pelas clausulas e
condigdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. O presente instrumento tem por objeto a AQUISICAO DE MOVEIS de acordo com as
especificacdes constantes do Anexo I — Termo de Referéncia e do Pregdo Presencial n® 120/2010, partes
integrantes deste contrato para todos os efeitos, independente de transcrigao.

CLAUSULA SEGUNDA - DA DOTAGAO

2.1. O pagamento da importancia relativa a aquisicdo dos produtos correra por conta de Dotagdes
Orcamentarias propria, ja consignadas no vigente orgamento, assim discriminado:

003010 - SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO

04 - ADMINISTRACAQ

122 - ADMINISTRACAO GERAL

0160 - APOIO ADMINISTRATIVO - SECRETARIA DE GOVERNO

2.002 - MANUTENGAO E DESENVOLVIMENTO DAS ATIVIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
GOVERNO

344905200000 - EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE

00500 - RECURSOS PROPRIOS. (FICHA 0020)

002010 - SECRETARIA MUNICIPAL DE GABINETE

04 - ADMINISTRACAQ

122 - ADMINISTRACAO GERAL

0159 - APOIO ADMINISTRATIVO - SEC DE GABINETE

2.005 - MANUTENGAO E DESENVOLVIMENTO DAS ATIVIDADES DA SECRETARIA DO GABINETE DO
PREFEITO

344905200000 - EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE

00500 - RECURSOS PROPRIOS (FICHA 0010)

004010 - PROCURADORIA GERAL
04 - ADMINISTRAGCAO

122 - ADMINISTRACAO GERAL

0126 - APOIO ADMINISTRATIVO - PROCURADORIA

2.010 - - MANUTENCAO E DESENVOLVIMENTO DAS ATIVIDADES DA PROCURADORIA MUNICIPAL
344905200000 - EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE

00500 - RECURSOS PROPRIOS (FICHA 0041)
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CLAUSULA TERCEIRA - DO VALOR E FORMA DE PAGAMENTO

3.1. O presente contrato tem por valor total estimado a quantia de R$
( ), conforme planilha de precos unitarios (anexo I do contrato).

3.1.1. O pagamento do preco pactuado sera efetuado apds a entrega, devendo a Contratada, emitir as
respectivas Notas Fiscais que devidamente comprovadas e atestadas pelo Orgdo Gestor do Objeto desta
licitacdo deverdo ser pagas até 30 (trinta) dias apds a entrega dos materiais.

3.2. Para efetivacdo do pagamento é obrigatdrio a apresentacdo das CertidGes Negativas de Débito de
INSS e FGTS, devidamente atualizados, (originais ou copias autenticadas em cartério), e CNDs Federal,
Estadual e Municpal, que deverdo ser anexadas a(s) nota(s) fiscal e entregues ao Setor de
Contabilidade.

3.3. O Contratante podera deduzir do pagamento importdncias que a qualquer titulo Ihe forem devidos
pela Contratada, em decorréncia de inadimplemento contratual.

3.4. Estdo incluidos no valor global os encargos sociais, impostos, taxas, seguros, transportes,
embalagens, licencas, despesas de frete e todas as demais despesas necessarias para a entrega dos
respectivos produtos.

3.5. Os valores estipulados no presente contrato sdo irreajustaveis, salvo por fato superveniente
devidamente comprovado e deferido pelo municipio.

CLAUSULA QUARTA - DO PRAZO CONTRATUAL

4.1. O presente contrato tera vigéncia de 60 (sessenta) dias, contados a partir do recebimento da
Ordem de Fornecimento expedida pelo Municipio, podendo ser prorrogado a critério da Administracdo.

CLAUSULA QUINTA - DOS PRAZOS E CONDIGCOES DE ENTREGA DOS PRODUTOS

5.1. A entrega do objeto serd de forma Unica em até 10 (dez) dias, obedecendo rigorosamente aos
prazos estipulados no edital, podendo ser modificada, desde que plenamente justificado, atendendo ao
interesse e conveniéncia da Administragédo.

5.1.1. O prazo maximo para inicio fornecimento do objeto desta licitacdo é de 01 (um) dia Util apos a
emissdo da Ordem de Fornecimento, atendendo aos interesses e conveniéncias da Administracao, sendo
a entrega por conta do fornecedor no enderego da Secretaria requisitante.

5.2. Se a qualidade do objeto entregue ndo corresponder as especificagdes do Edital, estes serdo
devolvidos, aplicando-se as penalidades cabiveis.

5.3. A Contratada serd responsavel pelo fornecimento do objeto deste instrumento contratual, pelo
preco global proposto e aceito pelo Contratante.

5.4. A Contratada devera observar rigorosamente as especificacdes dos produtos realizada pela
Secretaria Municipal requisitante.

CLAUSULA SEXTA - DAS CONDICOES DE EXECUCAO

6.1. A Contratada obriga-se a providenciar o fornecimento do objeto do presente contrato, sempre em
regime de atendimento a fiscalizagdo do preposto do Contratante, dispondo este de amplos poderes
para atuar no sentido do cumprimento deste contrato.

CLAUSULA SETIMA - DA FISCALIZACAO

7.1. O recebimento do objeto desta licitagdo sera fiscalizado por servidor a ser nomeado por meio de

portaria editada pelo secretario da pasta requisitante, e dar-se-a mediante termo circunstanciado, na
forma do § 19 e Inciso II, do Art. 73, da Lei de LicitagOes.
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CLAUSULA OITAVA - DA SUBCONTRATAGAO
8.1. E vedada a sub-contratacdo total ou parcial do fornecimento do objeto deste Contrato.
CLAUSULA NONA - DA ASSINATURA DO CONTRATO

9.1. A assinatura do presente contrato fica condicionada a apresentacdo por parte da Contratada, de
copia da Certidao Negativa de Débito - CND (INSS) e do Certificado de Regularidade de Situacdao — CRS
(FGTS) atualizadas e CNDs Federal, Estadual e Municipal.

9.2. Se, por ocasido da formalizagdo do contrato, as certidoes de regularidade de débito da Contratada
perante o Sistema de Seguridade Social (INSS) e do Certificado de Regularidade de Situagdao - CRS
(FGTS) e as CNDs Federal, Estadual e Municipal estiverem com os prazos de validade vencidos, o
Contratante verificard a situagdo por meio eletronico habil de informagdes, certificando nos autos do
processo a regularidade e anexando os documentos passiveis de obtencdo por tais meios, salvo
impossibilidade devidamente justificada.

9.3. Se ndo for possivel atualizd-las por meio eletrénico habil de informacdes, a Contratada sera
notificada para, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, comprovar a sua situagdo de regularidade, mediante a
apresentacdo das certiddes respectivas, com prazos de validade em vigéncia, sob pena de a contratagao
nao se realizar.

9.4. Quando a Contratada, convocada dentro do prazo de validade de sua proposta, ndo apresentar a
situagdo regular ou se recusar a assinar o contrato, serd convocada a licitante subseqliente, na ordem
de classificagdo, e assim sucessivamente, até a apuracdo de uma que atenda ao edital, com vistas a
celebracao da contratacdo, em conformidade com o artigo 49, inciso XXIII da Lei 10.520/02.

CLAUSULA DECIMA - DA RESPONSABILIDADE DA CONTRATADA

10.1. A Contratada assumird integral responsabilidade por danos causados ao Contratante e/ou a
terceiros, decorrentes da execucdao do fornecimento parcial ou total, isentando-o de todas as
reclamacodes que surjam subseqientemente, sejam elas resultantes de atos de seus prepostos, ou de
qualquer pessoa fisica ou juridica envolvida no fornecimento dos respectivos produtos.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA- DA RESCISAO

11.1. Havendo interesse publico, o presente contrato podera ser rescindido conforme previsdo nos arts.
78 e 79 da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS OBRIGACOES TRABALHISTAS E DOS ENCARGOS SOCIAIS.

12.1. A Contratada cabem os recolhimentos em favor da Previdéncia Social e os dnus inerentes as
obrigagdes trabalhistas de acordo com as normas da Consolidacao das Leis do Trabalho.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DAS PENALIDADES

13.1. A Contratada devera observar rigorosamente as condicdes estabelecidas para o fornecimento do
objeto deste contrato, sujeitando-se as penalidades constantes no artigo 7° da Lei n°. 10.520/2002 e
nos artigos 86 e 87 da lei n°. 8.666/1993 e suas alteragdes, a saber:

13.2. Pela recusa em aceitar o pedido de fornecimento e/ou instrumento equivalente, dentro do prazo
estabelecido, a Contratada se sujeitara a multa de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato.

13.3. Salvo ocorréncia de caso fortuito ou de forca maior, devidamente justificada e comprovada, o ndo
cumprimento, por parte da Contratada das obrigagées assumidas, ou a infringéncia de preceitos legais
pertinentes, serao aplicadas, segundo a gravidade da falta, as seguintes penalidades:

a) multa de 0,1% (um décimo por cento) ao dia, calculada sobre o valor total do contrato, até o
décimo dia corrido; apds o que, aplicar-se-a a multa prevista na alinea “b".

b) multa de 10% (dez por cento), sobre o valor total da inadimpléncia referente aos itens constante da
ordem de Fornecimento, na hipotese de qualquer das obrigacées assumidas.
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c) Cancelamento da contratagdo e suspensdo temporaria do direito de licitar com o Contratante, bem
como o impedimento de com ele contratar, pelo prazo de até 02 (dois) anos, na hipotese de
descumprimento integral de, no minimo, uma Ordem de Fornecimento ou descumprimento parcial de
mais de uma Ordem de Fornecimento.

d) Constatada a inveracidade de qualquer das informacbes fornecidas pela Contratada, esta sofrera
suspensdo temporaria do direito de licitar e impedimento de contratar com o Contratante pelo prazo de
12 (doze) meses.

13.4. A aplicagdo de multas aqui referidas, independera de qualquer interpelagdo, notificacdo ou
protesto judicial, sendo exigiveis, desde a data do ato, fato ou omissdo que tiver dado causa a
notificagdo extrajudicial.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS ALTERAGCOES CONTRATUAIS

14.1. Quando necessaria a modificagdo no valor contratual, em decorréncia de acréscimos ou diminuicao
guantitativa de seu objeto, podera ocorrer até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor do
contrato, servindo de base o valor unitario da proposta.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DAS DISPOSIGOES GERAIS

15.1 - Naquilo em que for omisso, o presente instrumento contratual, reger-se-a pelas Leis nO.
10.520/2002 e 8.666/1993 e pelas condicOes estabelecidas no Edital de Pregao Presencial n® 120/2010.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DA PUBLICIDADE DO CONTRATO

16.1. A administracdo Municipal devera publicar o resumo deste Instrumento de Contrato até o quinto
dia util do més subseqliente ao més de assinatura, na Imprensa oficial, em conformidade com o
paragrafo Unico do artigo 61 da lei 8.666/1993.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DO FORO

17.1. Para dirimir quaisquer duvidas decorrentes do presente instrumento fica eleito o Foro da Comarca
de Sdo Mateus - ES, por mais privilegiado que outros sejam.

17.2. E, por estarem justos e contratados, assinam o presente contrato em 03 (trés) vias de igual teor e
forma, na presenca de testemunhas.

S3ao Mateus, de de 2010.

Amadeu Boroto
Prefeito
Municipio de Sdo Mateus
CONTRATANTE

Nome
Cargo
Empresa
CONTRATADO

TESTEMUNHAS:

Nome: Nome:
CPF(MF): CPF(MF):
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